GUHRINI:
11 CASES DE SUCESSO PARA MAIOR PRODUTIVIDADE.

COM CLIENTES. PARA GLIENTES.

BEST
PRACTICE

Um ciclo fechado como vantagem econémica

Metal duro & reciclagem

Mantendo materiais reciclaveis em circulagao: junto
a AUMOVIO, a Guhring mostra como a sucata de
metal duro é reciclada de forma consistente.
Processos claros, precos transparentes e reembolso
direto tornam a reciclagem na Guhring
economicamente vantajosa. Dessa forma, a sucata
de ferramentas se transforma em verdadeiro valor
agregado de maneira sustentavel e previsivel.
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BT 800 - furagao modular

Troca rapida e desempenho significativamente
superior: o sistema de furacdo modular BT 800
combina facil manuseio com elevada
confiabilidade de processo. Na Salzgitter
Mannesmann, a ferramenta se destaca por uma
guebra de cavaco excepcionalmente eficiente,
processos de usinagem estaveis e vida 150%
maior em ago de baixa liga.
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Prezados leitores,

Produtividade ndo acontece por acaso. Ela é resultado de experiéncia, forca
inovadora e, acima de tudo, cooperagao baseada em parceria e igualdade. E
exatamente essa aspiragdo que caracteriza nossa revista para clientes BEST
PRACTICE, e também nossas atividades didrias na Giihring. Em um momento em
que mercados, materiais e processos se tornam cada vez mais complexos, nosso
objetivo permanece claro: desenvolver a melhor solugéo possivel para cada
aplicacao, com economicidade, confiabilidade e sustentabilidade.

Melhorando juntos - com solugdes que funcionam

Nossos casos de sucesso demonstram de forma impressionante o que é possivel
quando expertise tecnoldgica e didlogo baseado em parceria caminham juntos.
Seja na construgdo pesada em aco, na fabricagdo de moldes de alta precisédo ou
em setores sensiveis, como a area médica, onde os processos se tornam mais
seguros, a vida das ferramentas aumenta e os custos diminuem de forma
mensuravel, o didlogo é sempre o ponto de partida. Nés ouvimos, analisamos em
conjunto e desenvolvemos solugdes precisamente adaptadas as necessidades de
nossos clientes.

Esse é o caso, por exemplo, do sistema modular de furacdo com ponta
intercambiavel BT 800, que ndo apenas economiza um tempo valioso na Salzgitter
Mannesmann, mas também aumenta significativamente a vida das ferramentas.
Ou na RAMPA, onde o macho laminador InoxPro elevou a produgéo seriada a um
novo nivel, com confiabilidade de processo significativamente maior e aumento de
150% na vida das ferramentas. Nao se trata de promessas tedricas, mas de
resultados comprovados na pratica.

Com a BEST PRACTICE 2026, também apresentamos aplicagcdes em que a
precisdo determina o sucesso ou o fracasso, desde o corte confidavel de agos
especiais na Veile Feindrehteile, passando pela microfuragcéo de alta precisdo em
aco duplex de alta resisténcia na Nagel do Brasil, até mascaras de carbono sob
medida para esportes de alto rendimento, produzidas com a broca StepPower.
Esses exemplos mostram claramente que nossas ferramentas de alto desempenho
séo sinbnimo de qualidade sem concessodes.

Inovacao além da ferramenta

O ponto de partida para toda solucao Para nos, a inovagdo ndo termina na aresta de corte. Ela abrange todo o ciclo de
bem-sucedida ndo é a ferramenta, vida da ferramenta. Com o Guhring Tool Circle, oferecemos aos nossos clientes
mas o didlogo com o cliente. uma economia circular completa e, com isso, um verdadeiro valor agregado

econdmico. Exemplos praticos, como no fabricante de freios AUMOVIO,
demonstram como reafiagdo, reciclagem e novas aquisi¢des podem ser
combinadas para formar um sistema completo e funcional. Isso preserva recursos,
reduz custos e diminui de forma mensuravel as emissdes de CO..

O que todos esses casos de sucesso tém em comum é o desejo de desenvolver
solugcdes que vao além da pura tecnologia. Trata-se de melhorar continuamente os
processos. Como fabricante com elevado nivel de verticalizagdo, pesquisa prépria
e servigos abrangentes, assumimos responsabilidade pela qualidade, pela
sustentabilidade e pelo sucesso de nossos clientes.

Oliver Guhring

Vamos continuar criando as Melhores Praticas juntos no futuro.

Your Oliver ¢-‘u‘j ring

D/ DE OLIVER GUHRING



CONTEUDO

Tool Circle

FERRAMENTAS

Sistema de furacao oferece 150% maior vida
Salzgitter Mannesmann Stahlhandel GmbH & Guhring KG
P.4/5

Furos de grandes dimensoes? Pastilhas intercambiaveis sao

mais econémicas!
Braunform GmbH & Guhring KG
P.6/7

Macho laminador Inox entrega roscas internas perfeitas
RAMPA GmbH & Co. KG & Guhring KG
P.8/9

Ferramenta pequena, grande economia: microfuragao em
super duplex

Nagel do Brasil & Guhring KG
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Brocas para furacao de alto desempenho com furadeiras
manuais

Malzkorn GmbH & Guhring KG
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Ferramentas modulares para eixos traseiros de tratores
Magnum Machining Inc. Mexiko & Guhring KG
P. 20/21

Nova pastilha de corte estabiliza o processo
Veile Feindrehteile GmbH & Guhring KG
P.22/23

Especialista em INOX realiza rosqueamento em instalacoes de
grande porte

Weisser Barwinkel GmbH & Guhring KG
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Brocas, fresas, machos - economize escolhendo as ferramentas
corretas

ZFN Zerspanungsfabrik Nord GmbH & GUhring KG
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ECONOMIA CIRCULAR

A melhor solucao para sua sucata de metal duro
Reciclagem de metal duro com a Guhring KG
P.14/15

Transparente e profissional: o Tool Circle em acao
AUMOVIO SE & Guhring KG
P.16/17

GESTAO DE FERRAMENTAS

Mais espaco e organizacao através da gestao digital de ferramentas

Halstrup-Walcher GmbH & Guhring KG
P.18/19



Cliente aposta

na BT 800

Para processos.
tao estaveis quanto
vigas de aco

Sistemas modulares de furagao com
interface tipo baioneta permitem
trocas rapidas da ponta da broca
diretamente na maquina, porém,
problemas como baixa confiabilidade
de processo e vida curta podem
rapidamente anular esse ganho de
tempo. A BT 800 da Giihring mostra
que facil manuseio e alto desempenho
nao sao caracteristicas excludentes, e
se destaca com uma vida 150% maior
em comparagao a concorréncia.

Tradicdo, inovagcéo e confiabilidade — esses
sao os valores que definem a Salzgitter
Mannesmann  Stahlhandel ~ GmbH  como
produtora e  distribuidora  de  produtos
siderUrgicos de alta qualidade. Entre eles

estdo produtos planos, tubos e
produtos longos, que nao apenas
se caracterizam por uma ampla e
flexivel variedade de dimensdes e
classes de material, mas também
atendem aos mais altos padroes de

quaidade.  Para  atender s 998 furos.

Estamos muito
satisfeitos com
a confiabilidade
do processo e

com a qualidade

Troca rapida gracas a interface

tipo baioneta

O colaborador da producéao Tino Becker explica
por que os sistemas de ponta intercambiavel
com travamento tipo baioneta sao
particularmente eficientes: “A ponta da broca
pode ser substituida de forma simples e
diretamente na maquina. Em comparacéao com
sistemas modulares alternativos, nos quais a
cabeca ¢ fixada com parafusos de aperto,
economizamos muito tempo, pois a BT 800 da
GUhring ndo precisa ser removida da maquina e
O programa nao precisa ser interrompido.”

Quebras de ferramenta e furos sem
qualidade

Inicialmente, a Salzgitter Mannesmann utilizava
um sistema de furagdo de um concorrente da
Guhring  com interface  tipo
baioneta. No entanto, rapidamente
ficou evidente que apenas trocar a
ponta da broca de forma réapida e
simples ndo era suficiente quando
surgiam problemas na aplicacéo
em aco de baixa liga: a empresa

crescentes exigéncias de eficiéncia
e precisdo, a empresa, sediada em
MUlheim an der Ruhr, aposta
especificamente em  modernas

solucdes de ferramentas. Entre elas
estdo os sistemas modulares de furacdo, dos

quais a Salzgitter Mannesmann espera obter
processos de furagdo econémicos e com redugao
de tempo, especialmente em grandes diametros.

GmbH
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Tino Becker, colaborador
da produgao da Salzgitter
Mannesmann Stahlhandel

enfrentava cavacos longos e
ruidos elevados durante a furagao.
Isso resultava em furos sem
qualidade e até mesmo em quebra
de ferramentas:"Se o corpo da
broca também for danificado no processo, iSso
pode rapidamente se tornar caro. As vantagens
econdmicas das ferramentas modulares acabam
sendo perdidas”, resume Tino Becker.,

150% de vida superior com a BT 800
“Nos conseguimos fazer melhor do que isso”,
afirma Tobias Forderer, técnico de aplicacao
da Guhring, ao propor uma nova solucao para
o cliente de longa data: o sistema de furacao
com ponta intercambiavel BT 800 combina as
vantagens de uma pratica interface tipo
paioneta com o desempenho de brocas de
metal duro inteirico e elevada vida. A Salzgitter
Mannesmann comprovou isso na fabricagao de
vigas de aco (aco de baixa liga S355 J2), onde
furos passantes de 17,5 mm de diametro
devem ser produzidos em um sistema
combinado de serra e furacao Kaltenbach. E a
BT 800 entrega exatamente o que promete:
“Além da facilidade de manuseio durante as
trocas, também estamos muito satisfeitos com
a confiabilidade do processo e a qualidade dos
furos”, confirma Tino Becker. “Em comparacéao
COm a concorréncia, conseguimos aumentar a
vida de 1.333 para 3.320 furos.”

SISTEMA MODULAR DE FURACAQ



E isso ndo é tudo: a ponta de metal duro da BT
800 pode ser reafiada até duas vezes. Isso
permite ao cliente reduzir os custos de aquisicao
de novas ferramentas, que possuem maior valor
agregado. Tobias Forderer explica como a BT
800 alcanca esse desempenho: ‘Em combinagao
com o revestimento Persistum de elevada
resisténcia ao desgaste, a ponta da broca de
metal duro apresenta longa vida e maxima
resisténcia as influéncias térmicas. Os canais
polidos no corpo da broca garantem elevada
confiabilidade do processo, assegurando uma
perfeita evacuacao dos cavacos.”

‘Os canais de refrigeragao com maxima secgao
transversal e saidas diretamente sobre as
arestas de corte garantem uma refrigeracao
ideal.” A Salzgitter Mannesmann também nao
precisa se preocupar com emperramento de
cavacos: a combinagdo entre geometria,
canais polidos e refrigeracao assegura a
quebra e a evacuagao de cavacos ideais. “O
sistema de furacao com ponta intercambiavel
da Guhring € a alternativa mais econémica - a
BT 800 nos convenceu”, resume Tino Becker.

RELATORIO DE DESEMPENHO DA FERRAMENTA

150 %

maior vida

2X

possibilidade de reafiacao
da ponta da broca

Montagem e utilizagao
da BT 800 em video!

Feramenta

Artigo

Material

Diametro (Q)
Velocidade de corte (v)
Avanco (f)

Vida da ferramenta

Concorrente

Aco de baixa liga S355 J2

BT 800
Corpo: #8151, Ponta: #8163

Aco de baixa liga S355 J2

17.5 mm 17.5 mm
87.5 m/min 80 m/min
0.28 mm/U 0.24 mm/U
1,333 furos 3,320 furos

150% de vida superior com uma unica
ferramenta e com melhor qualidade dos furos

Em colaboracéo com:

SALZGITTER
N MANNESMANN
STAHLHANDEL

Ein Untermehmen der Salzgitter Bruppe

Johannes Kromer

Gerente de Produto — Ferramentas
Modulares de Furacao
johannes.kromer@guehring.de

Central de Atendimento: 00800 2607 2607
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Melhor custo-beneficio com as novas brocas
com pastilhas intercambiaveis

Furos de grandes |
dimensoes na
fabricacao de m

Furos de grandes dimensdoes em insertos de
moldes sdo considerados desafiadores para a
usinagem, especialmente quando» recis
realizados diretamente no material _
sem qualquer pré-operacao. A fabricante
moldes Braunform GmbH, de Bahlingen am
Kaiserstuhl, buscava uma solugao estave
eficiente e a encontrou em uma nova broc
pastilhas intercambiaveis da Giihr

A Braunform é uma das princip
moldes para os setores médico
Quem entra no setor produtivo e
Kaiserstuhl  percebe imediata
operagdes de usinagem de grande
realizadas ali. Grandes centros de f
horizontal e maquinas de 5 eixos sao
para fabricar, entre outros componentes

para moldes de injecao com dime ‘ ,
superiores a um metro. Cada placa & S N s 3 -
frequentemente com contornos individu
didmetros dos furos realizados nesses |
também sao elevados. Os furos chegam a
52 mm de didmetro. Posteriormente, eles ¢
utilizados para a guia de colunas, responsa
por manter os insertos alinhados com precis
durante a injecdo. Esses furos sdo executac
diretamente no material em bruto em um &
tipico para fabricagdo de moldes, ainda
endurecido, sem centragem ou pré-usinagem.

s
Em busca da solucao ideal
Durante muitos anos, a Braunform utilizou uma broce
com pastilhas intercambidveis de um concorrente
para essa operagdo de usinagem. No entanto, o
representante comercial da Guhring, Oliver Mattes,
relembra: “Como a broca anteriormente utilizada ja
havia causado problemas repetidamente no
passado, surgiu a oportunidade de apresentar ao
cliente uma altemativa convincente, o que o0 tomou
muito mais receptivo para realizar testes.” Ja existia
confianga na Guhring, pois Braunform e Gihring ja
haviam convertido diversos conceitos de ferramentas
nos Ultmos anos, desde brocas para furagdo
profunda até ferramentas de rosqueamento e fresas.
“Testar uma nova ferramenta sempre exige um voto
de confianga’, explica Ralf Strickler, lider de grupo
das dreas de fresamento e programagdo na
Braunform. @flsso se baseia em nosso bom
relacionamento de trabalho e no fato de ja termo
tido muitas experiéncias positivas com a Guhrin

o)

p
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Ferramentas Giihring oferecem potencial

de economia

Quando a Guhring apresentou sua nova broca
com pastilhas intercambiaveis, a ferramenta
ainda estava em fase de testes. Mesmo assim,
isso ndao impediu a Braunform de testa-la em
diversos diametros durante um periodo de seis
semanas. Os resultados rapidamente mostraram
vantagens claras: a broca com pastilhas
intercambiaveis da Guhring alcangou vida
superior em mais de uma hora, trabalhou de
forma mais estavel e péde operar com avancos
mais elevados do que a broca concorrente. Isso
possibilitou menores tempos de maquina. A
qualidade de superficie permaneceu no mesmo
nivel de antes e, em algumas aplicacoes, foi até
superior. As brocas com pastilhas intercambiéveis
da Braunform proporcionaram melhorias
significativas principalmente na cadeia produtiva. Os
furos podem ser executados diretamente quase até
a dimensao final. Isso elimina diversas etapas de
trabalho, ja que ndo sdo necessdrios alargadores
nem ferramentas adicionais de furagdo. A
ferramenta realiza automaticamente sua prépria
centragem por meio da pastiha interna
especialmente desenvolvida.

“Para nds, a maior vantagem é que conseguimos
realizar a pré-usinagem préxima a dimensao final
com altissima precisdo de contorno”, explica
Strickler.  “Isso  nos economiza ferramentas
adicionais € 0 tempo necessario para ciclos de
troca de ferramentas.” A quantidade de ferramentas
utilizadas também é reduzida, e isso significa que
para cada ferramenta adicional eliminada, ndo ha
necessidade de ciclo de troca, tempo de setup,
custos de desgaste ou esforgo organizacional.
“Compramos o corpo da broca apenas uma vez;
quando ocorre desgaste, substituimos somente as
pastilhas intercambiaveis.”

Oliver Mattes (Guhring, a
esquerda) e Ralf Strickler
(Braunform) estao
impressionados com a nova
broca com pastilhas
intercambiaveis.

29,

furacéo mais rapida

90 %

maior vida

“O teste foi um sucesso”

A equipe também ficou impressionada com o
manuseio. Em sistemas convencionais, € facil
confundir as pastilhas internas e externas. A
Guhring resolve esse problema utilizando diferentes
geometrias, tornando impossivel troca-las de forma
incorreta. A selecao de pastilhas também cobre
diferentes faixas de didmetro e se adapta melhor
aos corpos existentes do que as solugdes
concorrentes. Como resultado, a Braunform
necessita de uma quantidade significativamente
menor de diferentes tipos de pastilhas. A evacuagéo
dos cavacos também desempenha um papel
importante na aplicacdo didria. Grandes diametros
de furagdo geram cavacos longos e volumosos, que
podem rapidamente provocar falhas de processo.
“Os cavacos s&o nosso maior inimigo”, afirma Ralf
Strickler. “Com a broca da Guhring, temos isso muito
bem controlado.” Atualmente, a Braunform utiliza a
broca em diversos di@metros e em indmeras
maqguinas, apostando consistentemente em uma
solugdo que comprovou sua eficiéncia no dia a dia. A
decisdo néo foi tomada com base em apenas uma
vantagem, mas sim na soma de todos os resultados
obtidos. Ou, como resume Ralf Strickler: “A
experiéncia foi um sucesso.”

Em colaboracéo com:

Moldlin 37 ybaE Visions
GUHRING

Thilo Nietzschmann

Gerente de Produto — Pastilhas Intercambiaveis
thilo.nietzschmann@guehring.de

Central de Atendimento: 00800 2607 2607

RELATORIO DE DESEMPENHO DA FERRAMENTA

Ferramenta Competidor o Ea Sl
Artigo - Corpo da broca #28502
\4 :os . Material 1,2085, X33CrS16 1,2085, X33CrS16

fundid
e T T Diametro () 28 mm 28 mm

Para U Velocidade de corte (v) 140 m/min 170 m/min

acos inoxidaveis e ©

ligas de dificil
 — : usinabilidecs Avanco (f) 0.12 mm/U 0.18 mm/U
#28505 #28509 nos grupos ISO M e

ISO S Vida da ferramenta 40 min 60 min

50 % de vida superior com a mesma qualidade de superficie



150% de vida superior

com o macho laminador InoxPro

Roscas interngs
com geomedria

perfeitasL ,I T

e

A Giihring e a RAMPA demonstram como
conexoes robustas sao criadas: utilizando
o novo macho Ilaminador InoxPro da

utilizando como exemplo uma aplicacao
padrao: “O componente em aco inoxidavel
(1.4305) recebe um furo cego e € rebarbado;

apresentar ao cliente um novo produto da Guhring,
especiamente desenvolvido para usinagem de
materiais inoxidaveis: o0 macho laminador InoxPro.

Giihring, a empresa sediada em Biichen
conseguiu aumentar a vida
da ferramenta na fabricacao
de roscas internas em 250%.
Além disso, a RAMPA
também pode contar com
perfeita precisao dimensional
e maxima confiabilidade do
processo proporcionado pelo

A otimizacao
dos processos
com o Macho
laminador

InoxPro também nos
permite aumentar a
capacidade de producao

em seguida, arosca interna é laminada.”

A dificuldade desse processo
de usinagem esta em
configura-lo de forma que a
maguina possa  operar  sem
supervisao durante a noite e
aos finais de semana. Por
isso, maxima  confiabilidade
do processo € essencial’,

especialista em usinagem de
INOX.

Quando o assunto é tecnologia

de fixagdo e desenvovimento de solugdes
para conexdes roscadas, a RAMPA GmbH &
Co. KG €& uma empresa fornecedora de
solugbes completas, sempre pronta para
oferecer opcdes estrategicas para os desafios
individuais de seus clientes.

Fundada em 1907, a empresa sediada em
Blchen oferece uma ampla linha de buchas,
porcas de insercdo, porcas  cilindricas,
parafusos transversais e parafusos de aperto,

utlizados em  diversos  materiais, como
madeira, plasticos e metais.
A RAMPA aposta em machos laminadores,

especiamente na producdo seriada de roscas:
‘Esse método de fabricacdo é extremamente
confiavel em termos de processo”, explica
Christopher Brandt, gerente técnico da RAMPA,
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Christopher Brandt, gerente
técnico da RAMPA

relata  Brandt.

No entanto, além da confiabi-
lidade de processo, a vida da

ferramenta também desempenha um papel
decisivo no rosgueamento por laminacao:
quanto maior a vida, menor a ocorréncia de
desvios no processo produtivo e mais
consistente € a qualidade dos componentes.
Na aplicacéo, € utilizado um macho laminador
concorrente, que alcanca a vida de 1.800
componentes.

Macho laminador InoxPro:

Resultados perfeitos em aco inoxidavel
‘Ainda existe potencial de melhoria”, afirma
Andreas Borowski, representante comercial
da GuUhring, que atende a RAMPA ha varios
anos. “Mesmo quando um processo funciona
em principio, é importante aprimora-lo
continuamente.”

Por esse motivo, Borowski ndo hesitou em

MACHO LAMINADOR

Essa ferramenta se caracteriza por maxima vida e
perfeita precisao dimensional. Devido a sua macro
€ microgeometria coordenadas, com geometria
otimizada dos canais de lubrificagdo e formato
poligonal, os usuarios também podem contar com
maxima  confiabiidade  do  processo  no
rosqueamento por laminacdo em acos inoxidaveis.

O macho laminador deve sua excepcional vida ao
revestimento HIPIMS AICrN, especialmente liso e
resistente a temperatura, permitindo alcancar uma
vida significativamente superior em comparagao
aos machos laminadores convencionais, mantendo
as condigdes de aplicacao.

Dessa forma, a ferramenta atende plenamente a
todas as exigéncias da RAMPA para a fabricacao
de roscas intemas.

Convincente desde o primeiro momento
“Entramos no teste sem expectativas e substituimos
0 macho laminador InoxPro  diretamente  no
processo, sem qualquer alteragdo  adicional’,
relembra Brandt.

E a ferramenta convenceu imediatamente: “O macho
laminador fez exatamente o que deveria fazer.
Conseguimos aumentar a vida de 1.800 para 4.500
componentes. O que mais poderlamos querer?”,
afirma Brandt com satisfagao.

Além da economia de custos associada, a RAMPA
também acanga outro objetivo ainda  mais
importante: “Para nds, o fator decisivo €, no final, o
tempo produtivo da maqguina. Ao otimizar o processo
com o macho laminador InoxPro, também estamos
aumentando a capacidade produtiva”, explica Brandt.



2.700

componentes adicionais com 0s mesmos parametros de corte

150 %

de vida superior
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Representante de vendas da Guhring, Andreas
Borowski (a esquerda), com os funciong’rios da
RAMPA, Marcel Albers (a direita)

’

Especialistas em usinagem de O que todas essas ferramentas tém em
aco inoxidavel comum s&o menores tempos de ciclo, maior
Além do macho laminador InoxPro, a Guhring  vida e maxima confiabilidade de processo.
oferece outras ferramentas que se destacam na

usinagem de acgos inoxidaveis. Entre elas estéo,

por exemplo, os machos de alto desempenho

Pionex, as brocas de metal duro inteirico InoxPro e Fluteless tap

as microbrocas InoxPro. I N /Q PRO

Procure nossos especialistas
para a usinagem econdmica
de agos inoxidaveis.

Em colaboracao com:

PRAMPA°

RELATORIO DE DESEMPENHO DA FERRAMENTA

Ferramenta Concorrente Macho laminador InoxPro Christian Bienert
Gerente de Produto — Ferramentas de

Artigo = #8100 Rosgueamento christian.bienert@guehring.de

Material X8CrNiS18-9 (1.4305) X8CrNiS18-9 (1.4305) Central de Atenaimento: 00800 2607 2607

Diametro (@) M8 M8

Velocidade de corte (v,) 14 m/min 14 m/min

Avanco (1) 1.25 mm/U 1.25 mm/U

Profundidade da rosca (ap) 16 mm 16 mm

Vida da ferramenta 1,800 roscas 4,500 roscas

150% de vida superior com os mesmos parametros de corte

MACHO LAMINADOR /9



Usinagem para acucar

A cana-de-acticar é um importan-

te motor econéomico no Brasil. Para
que essa graminea dura possa ser pro-
cessada com eficiéncia, sao necessari-
as maquinas de precisao e ferramentas
que nao falhem mesmo apdés milhares
de perfuragcoes. A Giihring fornece a so-
lucao para isso.

A beira da estrada em S&o Paulo, uma vende-
dora comercializa suco de cana-de-acUcar re-
cém-espremido. O sabor € doce, levemente
adstringente, muito refrescante — e, para muitos,
o0 simbolo da cultura cotidiana brasileira. Mas
a cana-de-acUcar ndo representa apenas bar-
racas de rua e caipirinhas. No Brasil, ela € um
fator econébmico central: a graminea doce cre-
sce em mais de 8 milhdes de hectares e produz
anualmente cerca de 40 milndes de toneladas
de acucar — mais do que qualquer outro pais do
mundo.

Para isso sdo necessarias maqguinas altamente
especializadas que trituram mecanicamente o
colmo duro e separam 0 suco bruto agucarado
das fibras vegetais. Essas maqguinas séo fabri-
cadas a apenas uma hora de carro da vende-
dora ambulante, em Salto, na empresa Nagel do
Brasil. A unidade de producéo se estende por
25.000 m? e esta equipada com modernos
centros de usinagem, tornos CNC e retificado-
ras. Os 110 funcionarios sao especializados no
desenvolvimento e fabricacao de instalacoes
industriais sob medida, de alta preciséo e alta
produtividade. Estas s&o utilizadas nao so para
0 processamento de cana-de-acgucar, mas tam-
bém de papel e celulose.

402.000 furos em aco duplex de alta
resisténcia

O coragéo dos equipamentos industriais para
processamento de cana-de-agucar séo grandes
placas perfuradas de aco inoxidavel superduplex
no formato 1,5 m x 3,5 m e com espessura de 30
mm. Até agora, a Nagel do Brasil comprava es-
sas placas perfuradas prontas. Mas a importacao
do exterior acarretava longos prazos de entrega
e custos elevados, 0 que prejudicava a compe-
titividade a longo prazo. O desejo era, portanto,
fabricar essas pecas internamente.

14/

Mas, com até 402.000 furos por placa com dia-
metros de 1,5 mm e 2,0 mm e profundidades de
furacdo de 10 mm, era necessaria uma micro-
perfuracéo de precisdo. O material representa-
va um desafio adicional para a Nagel do: o ago
duplex & ideal para maqguinas de processamen-
to de cana-de-agUcar devido a sua resisténcia
a COIrosSao por agua e materiais organicos — e é
particularmente exigente na usinagem.

Uma microbroca tinha que oferecer um desem-
penho excepcional nesta operacao: ela preci-
sava garantir uma remogéao eficiente de cava-
cos e durar o maximo possivel sem desgaste.
Ela tinha que produzir uma superficie perfeita
e uma qualidade de passagem consistente em
todos os furos. A fixacéo da peca também pre-
cisava ser estavel e os tempos de operacao al-
cangados, mesmo apos milhares de ciclos de
perfuracdo. Nenhuma das ferramentas testadas
conseguiu atender a essas exigéncias. Muito
rapidamente ocorreram entupimento dos ca-
nais, formacao de arestas posticas de corte e
quebra de arestas de corte das brocas. E entéo
veio a Guhring.

Microbrocas proporcionam maxima
estabilidade do processo

A RT 100 InoxPro Micro da Guhring, uma mi-
crobroca de metal duro, atendeu aos requisitos
gracas a sua geometria especificamente otimi-
zada, superficie revestida e combinacao de ma-
teriais. A broca possui uma geometria de aresta
de corte otimizada em forma de foice, que evita
a aderéncia e melhora a formacgéo de cavacos
No aco inoxidavel.

O revestimento Perrox protege contra abraséao,
evita a formacgao de arestas posticas de corte
e reduz significativamente o desgaste da ferra-
menta. Os canais polidos aumentam a remogao
de cavacos e evitam pontos de aguecimento. A
relacéo entre dureza e tenacidade no substrato
de metal duro, € ajustada, de forma a evitar a
quebra das arestas de corte. Além disso, gra-
cas a refrigeracao interna eficaz e a uma ponta
de 140°, oferece uma elevada estabilidade do
processo. Dario Fernandes Moreno, diretor de
vendas e producéo da area de furagéo da Na-

MICROBROCAS

gel do Brasil, esta convencido: “As microbrocas
RT 100 InoxPro da Guhring foram fundamentais
para superar esses desafios, proporcionando
alta precisdo e vidas Uteis em condicdes exi-

gentes.”

Tempos de ciclo mais curtos e
20% de reducao de custos

Com as brocas RT 100 InoxPro, a Nagel alcan-
ca os tempos de ciclo desejados e a eficién-
cia de custos através de velocidades de corte
mais elevadas e vidas mais longas. Assim, &
possivel realizar até 10.000 furacdes com uma
ferramenta. Gracas a geometria otimizada, s&o
produzidos cavacos curtos que s&o removidos
de forma confiavel. Os tempos de ciclo das
perfuracdes também s&o estaveis e constan-
tes, o que torna o processamento sustentavel
e planejavel. E gracas a economia de custos
de até 20%, a mudanga para as ferramentas
GUhring valeu a pena para a Nagel do Brasil.

‘Gracas a broca RT 100 InoxPro Mikro, con-
seguimos uma usinagem precisa das placas
de aco inoxidavel — qualidade constante ao

longo de milhares de furacdes”, afirma Dario
Fernandes Moreno. O técnico de aplicacao da
GUhring, Orivaldo Fantini, complementa; “Ob-
servamos taxas de avanco significativamente
mais altas e um processo extremamente esta-
vel — foi exatamente iSSO que trouxe o0 avango

na aplicacao”.

Em colaboracao com

Richard Vettermann

Gerente de produto Microbrocas
richard.vettermann@dr-guehring.de
Costumer care hotline: 00800 2607 2607



20%

Economia de custos

10,000

Furacbes com uma ferramenta
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Mascaras dep

rbono salvam

] atletas de alto"nivel

Orteses de

alta tecnolegi;
personalizada
com precisao

Domingo a tarde, o ginasio vibra, 5.000
vozes cantando com toda intensidade. A
bola quica no piso da quadra de
basquete, voa em um amplo arco pelo ar;
dois jogadores correm um em direcao ao
outro, ambos completamente focados na
bola. Um forte “impacto”, seguido por um
estalo agudo, quase imperceptivel, como
gelo se quebrando sob botas pesadas.
Um rosto contorcido pela dor; uma mao
sobe instintivamente. Sangue escorre
lentamente sobre o piso vinilico. Nariz:
quebrado. Técnico: desesperado.
Especialmente para jogadores-chave de
uma equipe, uma lesao causada pela
fratura do nariz ou do osso da face é
catastréfica. E exatamente nesse ponto
que entra o produto da Malzkorn:
mascaras faciais em fibra de carbono
para esportes de alto rendimento.

O que parece ter saido dos fimes do Batman &,
na verdade, tecnologia ortopédica de primeira
linha. Mascaras faciais reforcadas com fibra de
carbono permitem que jogadores milionarios da
Bundesliga, NBA ou NFL continuem atuando
mesmo apos lesdes faciais. Essas mascaras sao
adaptadas individualmente ao rosto do atleta em
sessdes que podem durar varias horas. Na
etapa final do processo, a broca StepPower da
Guhring se destaca com exceléncia.

Video deu inicio a colaboracao
Tudo comecgou com um video que o
representante comercial da Guhring, Marcel
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Tudo comecou com um video que o©
representante  comercial da  Guhring, Marcel
Horn, viu nas redes sociais. O video mostrava
a fabricacdo de uma mascara facial
personalizada para um jogador da Bundesliga
aema. O nariz que precisava de protecdo
pertencia a um jogador de futebol lesionado
durante uma partida. Para continuar jogando,
ele precisava de uma mascara que protegesse
Seu nariz quebrado contra novos impactos.

E nesse momento que Sebastian Malzkomn
entra em cena. A camera acompanha o técnico
mestre em ortopedia enguanto

T
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esportivas ou limitagbes pds-cirdrgicas. Entre
esses produtos estdo palmilhas ortopédicas,
drteses e préteses para bragos e pernas.

Furos sem qualidade geram altos custos

Cada uma dessas pecas € Unica e fabricada
especificamente para o paciente. Para a mascara
de carbono, por exemplo, Sebastian Malzkomn
realiza manualmente o molde do rosto. “Eu sempre
faco isso manualmente, porque o aspecto tatil é
extremamente importante para mim, a fim de obter

0 melhor resultado possivel do
produto”, explica o técnico mestre

ele posiciona uma mascara de Posso em ortopedia. “Preciso sentr a
carbono personalizada no rosto confiar que a profundidade e palpar a regido do
do atleta e realiza os Ultimos ferramenta corpo. 1sso garante que a mascara
gustes. Por fim, ele utiiza uma vai funcionar, se ajuste perfeitamente ao rosto e
broca helicoidal para realizar dois e isso me tira um ndo incomode o usudrio.” Em

furos na mascara, nos lados

grande peso das costas

seguida, 0 molde € transformado

direito e esquerdo, permitindo
sua fixacdo. Para isso, precisa
segurar a mascara manualmente
e sentir exatamente 0 momento
em que a broca atravessa a parte posterior da
peca. Quando o representante comercial da
GUhring, Marcel Hom, V& o video, percebe
imediatamente que existe uma solucdo melhor.
Ele entra em contato com Sebastian Malzkorn,
que administra, junto com seu irmao Alexander
Malzkorn, a empresa Malzkorn GmbH, loja de
produtos meédicos em sua quarta geracao,
localizada em Cologne. Com 45 colaboradores
distribuidos em cinco unidades, a empresa €
especializada em  solucbes auxiliares  para
pessoas com  deficiéncias  fisicas,  lesoes

BROCA STEP DRILL

Sebastian Malzkorn,
Diretor Malzkorn GmbH

em um modelo sobre o qual a fibra
de carbono é conformada por
meio de um pProcesso a Vacuo.

Todo o processo leva cerca de 16 horas, e somente

ao final os furos laterais sé&o realizados na mascara.
‘Naturalmente, esses furos precisam  funcionar
corretamente e apresentar excelente acabamento”,
observa o representante comercial Marcel Homn.
“Nao existe nada pior do que investir muitas horas de

trabalho em um componente e, no final, precisar

descarta-lo.” E foi exatamente isso que aconteceu
repetidamente no passado. A Malzkom  utiliza

frequentemente materiais exigentes, como fibra de

carbono ou plasticos reforcados com fibra de vidro,

ja que sao extremamente leves e, ao mesmo tempo,

oferecem elevado nivel de protecao facial.



A Malzkorn ajusta a mascara de carbono ao rosto de atletas profissionais.

No entanto, a usinagem desses materiais pode causar
lascamentos e rebarbas nos furos, que posteriormente
precisam ser removidos manualmente por meio de
lixamento e escareamento. No pior cenério, as brocas
anteriormente utilizadas nao conseguiam produzir um furo
preciso, obrigando o reinicio completo de todo o
processo. Isso é especiamente critico porque a Malzkom
GmbH atende equipes esportivas  intermacionais, por
exemplo na drea do futebol americano, onde jogadores
da NFL sao levados especialmente para a fabricagao de
uma mascara personalizada.

De agora em diante, somente StepPower
Felizmente, a GUhring possui a solucéo ideal para
garantir furos sem rebarbas, mesmo em
aplicacdes manuais; a broca StepPower. Essa
inovadora broca helicoidal se caracteriza pela
ponta de furacdo com geometria escalonada.
Gragas ao pequeno diametro inicial de furacao e
ao aumento do nucleo em dois estagios, a
StepPower oferece excelentes propriedades

de furacao e centragem. O processo de
furacéo escalonada executa o diéametro
desejado gradualmente. Os cavacos sao
fragmentados em pequenos tamanhos
por meio de multiplas arestas principais
de corte. Ao mesmo tempo, a
ferramenta se destaca pela elevada
estabilidade e excelente guiamento,
exigindo esforco minimo durante a
aplicacao. Todas essas caracteristicas
garantem que a StepPower produza -
furos precisos, perfeitamente ;
circulares e com saidas livres de ¢
rebarbas, além de proporcionar
facil manuseio.

A grande vantagem para a Malzkom: a

StepPower elimina completamente a
necessidade de retrabalho, resultando em
enorme  economia de tempo.  Sebastian

Malzkom ficou convencido desde o inicio: “Logo
no primeiro furo realizado com a StepPower,
conseguimos posicionamento perfeito para obter
furos limpos e sem lascamentos.” Atualmente, a

Malzkomn utiiza a broca
escalonada para furos em
todos os tipos de materiais.
“Para nos, a StepPower é
um  pacote  completo.
Posso confiar que a
ferramenta iré funcionar, e
iss0 néo apenas facllita
meu trabalho diario, mas
também reduz muito o
estresse”, afirma Sebastian

Malzkorn. "O manuseio &

mais simples; agora consigo

apenas posicionar 0 componente
e produzir um furo perfeito em
uma unica operagéo. Isso nunca
fol facimente possivel com as
ferramentas que  utilizavamos
anteriormente.”

60 min.

de retrabalho eliminados

0%

de refugo

A StepPower da Giihring

» Excelente autocentragem sem
necessidade de pré-furo

« Usinagem sem esforco com
baixa formacao de rebarba na
saida do furo

* Sem deslizamento no mandril

e Excelente vida, mesmo em
materiais de maior resisténcia

Em colaboracao com:

Z
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Mario Maag

Gerente de Produto — Ferramentas HSS
mario.maag@guehring.de

Central de Atendimento: 00800 2607 2607
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Z5 W Tool Circle

Reciclagem’ %

e m e a u ol
Quando uma ferramenta perde suas propriedades de corte
representa o fim, é apenas o comeco: a Giuhring compra f
desgastadas e outros residuos de metal duro e recuper
matérias-primas secundarias, que sao utilizadas na fabricacao
ferramentas de alto desempenho.
O Gihring Tool Circle permite que as empresas reciclem sua sucata de metal
duro de forma simples. Os clientes solicitam um tambor de coleta,
disponibilizado gratuitamente e recolhido assim que estiver cheio. O peso, o
conteudo e o crédito gerado sao entdo documentados de maneira — ]
transparente e rastreavel. A Gihring cuida de todo o processo logistico de GanING
reciclagem, para que os clientes nao precisem se preocupar com nada. E -
como toda a cadeia, desde a producdo do metal duro até a reciclagem, que ; TOOI CIrCIe
acontece na Alemanha dentro da prépria Gihring, os clientes também se
beneficiam de cadeias de fornecimento garantidas.

i

Sustentabilidade sem concessoes

Com sua propria tecnologia de metal duro e instalagdes de reciclagem, a Glihring
consegue recuperar e reutilizar praticamente 100% das matérias-primas. Isso
oferece diversas vantagens: recursos naturais como tungsténio e cobalto sao
preservados e utilizados de forma sustentavel por meio da reciclagem. Além
disso, ha uma reducado de 65% nas emissdes de CO, em comparagao com a
producao de metal duro a partir de matérias-primas primarias.

Fidelidade do cliente recompensada: o modelo de bénus da Giihring

A Gilhring utiliza o preco atual de mercado do metal duro para realizar uma
recompra justa, que pode ser consultada de maneira pratica através
calculadora online de sucata. Mas isso ndo € tudo: com o modelo de b6
Guhring, os clientes recebem até 15% adicionais sobre o valor de merc
sucata, concedidos na forma de crédito para a compra de novas ferram
Somente pela reciclagem de metal duro puro, o cliente ja recebe um bé Descubra quanto vale
3%. Clientes que também adquirem novas ferramentas, utilizam servi .
reafiagdo ou adotam o Guhring Tool Management recebem mais 3% ad a sua sucata:
em cada uma dessas areas. A participacdo completa nos quatro segment calcule agoral!
um bénus extra, elevando o crédito total para até 15%. https://guehring.com/en/service/

circular-economy/#scrap-calc

Obtenha melhores valores pela sua sucata de metal
duro e adquira novas ferramentas com menor custo!

Gestao de ferramentas
diretamente do fabricante, pois isso proporciona
uma visao completa de todo o ciclo de vida das suas
ferramentas e reduz custos de processo.

IJO acesso

Reafiacao ~ Reciclagem de metal duro
diretamente do fabricante, pois somente assim ‘e’l’ diretamente no fabricante, porque fechamos o
€ possivel obter qualidade original e ainda ciclo com reciclagem realizada na Alemanha.

economizar até 62% nos custos de ferramentas.




65 %

menos CO, gerados
pela reciclagem

I <= 15%

de desconto na compra
de novas ferramentas

reciclagem na Alemanha

I,

3 %

3 e R ————
- ciclagem de metg Qur,

| Todos os 4 campos utilizados? 2 \

Ent&o vocé recebera |

| o o |

5 g s +3.9 £ ®

+3% |z E 3% g O +3%
; 2 1 =159 . c
——— | A = 0 g 7

e “;\ além do valor de
mercado da sucata

Reafiagao

@
Y
/A

+3 %

Exemplo: 50kg x 90€* + 15% = 5,175€

Quantidade Preco de Bénus obtido Crédito para
de sucata de mercado novas
metal duro por quilo ferramentas

Margo

2026 *O valor atual de recompra do metal duro é atualizado
diariamente e pode ser consultado na pagina oficial da Guhring:

https://guehring.com/en/service/circular-economy/
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Um ciclo fechado como
solucao econémica

O Tool Ci
em acao

Utilizar ferramentas por mais tempo
através do servico de reafiacao, reutiliza-
las recuperando matérias-primas e, ao
final, oferecer aos clientes uma vantagem
econdémica: a Giihring demonstra como
funciona atualmente um moderno ciclo de
ferramentas, onde a empresa AUMOVIO se
beneficia disso diariamente. Com o
Giihring Tool Circle, a empresa de
tecnologia devolve sua sucata de metal
duro ao ciclo produtivo com minimo
esforco e reduz custos com novas
aquisicoes, um sistema que simplesmente
funciona de forma confiavel.

Em Rheinbdllen, freios de Udltima geracdo para
a inddstria automotiva s&o fabricados em

Isso significa que 0s precos das ferramentas
permanecem previsiveis, independentemente das
oscilagbes atuais do mercado ou de ciclos de
aquisicdo de curto prazo. O processo entre a
AUMOVIO e a Guhring funciona de maneira estavel
e sem necessidade de coordenacao adicional ha
mais de 20 anos. Bernd Rudersdorf destaca que
existe um elevado nivel de confianga na Guhring:
‘Se temos qualquer problema, entramos em
contato com a Guhring e, juntos, garantimos que
tudo volte a funcionar perfeitamente.”

Uma colaboracao “histoérica”

Segundo Bemnd Rudersdorf, a parceria entre a
AUMOVIO e a Glhring é praticamente “historica™
‘Na verdade, sempre utilizamos ferramentas da
GUhring, pelo menos durante os 35 anos em que

tornaram cada vez mais importantes. E exatamente
nesse ponto que entra um importante componente
do Guhring Tool Circle: a reciclagem do metal duro.

Reciclagem de metal duro com a
Guhring - transparente e profissional
No departamento de manutencao de ferramentas
da AUMOQVIO, existe um chamativo tambor
amarelo com a palavra "GUHRING” escrita em
grandes letras pretas. E nele que toda a sucata
de ferramentas de metal duro proveniente da
fabricacdo €& armazenada. Brocas, fresas,
pastilhas intercambiaveis e tudo o que atingiu o
fim do seu ciclo € coletado nesse recipiente.
Assim que o tambor esta cheio, a AUMOVIO
solicita a cotacao atual do metal duro e encarrega
a Guhring da coleta.

estou na empresa.” A AUMOVIO,
com 86.000 colaboradores em todo
0 mundo, surgiu em 2025 a partr

maquinas Transfer. Ferramentas de metal duro
realizam operacbes de furacdo, rosqueamento e
fresamento nos  componentes.  Quando  as
feramentas atingem o fim de vida, elas da tradicional empresa Continental,
seguem para O setor de manutencao de que ha décadas fabrica
feramentas, mais especificamente para 0s componentes  de  freio  para
especidlistas  de  suporte  técnico  Bermnd renomadas montadoras automotivas.
Rudersdorf e Jérg Span. Os dois analisam Como nova drea de negdcios, a
cuidadosamente cada ferramenta: ela pode ser empresa  também  desenvolve e

A reciclagem vem sendo
realizada  regularmente
pela GUhring ha cerca de
cinco anos. Antes disso,
a AUMOVIO trabalhava
com diferentes parceiros
comerciais e fabricantes
de ferramentas.

No entanto, as expe-

Os colaboradores
da Giihring

e nés formamos
uma equipe muito bem
alinhada. Nao ha
discussoes, tudo funciona
de maneira fluida,
transparente e profissional.

reaflada? Em caso positvo, retoma  ao produz robds moveis autbnomos. A Bernd Rudersdorf, riéncias nem sempre
fabricante, explica Jérg Span: “Quando as combinagéo entre experiéncia, exper- AUMOVIO foram positivas. Em alguns
feramentas  ficam  desgastadas, nds  as tise em producdo em larga escala e casos, 0S  precos  variavam;  em outros, O
enviamos para a Glhring. La elas séo desenvolvimento continuo continua moldando processo era confuso, e frequentemente era

até hoje a unidade localizada na Rhineland-
Palatinate. Entretanto, os desafios de fabricacao
cresceram ao longo do tempo, razéo pela qual
ciclos de ferramentas controlados e eficientes se

reafiadas, revestidas e depois retornam para
nos.” Esse processo padronizado nao apenas
gera estabilidade técnica, mas também permite

que a AUMOVIO realize célculos confiaveis.

necessario renegociar quantidades e valores.
‘Sempre precisavamos negociar com sucateiros e,
mesmo  assim, sentlamos  que ainda havia
espacopara melhorias”, relembra Bernd Rudersdort.
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cata de metal duro.

A AUMOVIO buscava uma solucdo que
economizasse tempo e oferecesse  total
transparéncia. No final, a empresa escolheu a
Guhring. O motivo? “A Guhring tem os tambores
mais bonitos”, brinca Rudersdorf. Na realidade,
ele comparou 0s precos do metal duro entre
diferentes fornecedores e constatou que as
diferencas de valor eram minimas, mas decisivas
em termos de logistica e total transparéncia. No
fim, foi 0 processo da Guhring que o conquistou.
‘Os colaboradores da Guhring e nés formamos
uma equipe muito bem alinhada. Nao ha
discussoes, tudo funciona de
maneira fluida, transparente

e profissional.” Na recicla-
gem com a Guhring

Nao existe barganha, Rec®
OIS O Processo

PRé'REQU’sITo

S

\agem de metq) durg

pela reciclagem da’

Atualmente, a Guhring opera ali duas plantas
proprias de reciclagem e possui a maior instalacao
de reciclagem por zinco da Alemanha.

O Tool Circle como um ciclo funcional
A combinacdo entre reafiacdo e reciclagem
demonstra como o Guhring Tool Circle funciona na
préatica. As ferramentas sédo utilizadas, reafiadas,
reutilizadas e, por fim, recicladas e devolvidas ao
ciclo de materiais na forma de matéria-prima. Dessa
maneira, cria-se um ciclo que reduz © consumo de
materiais e, a0 mesmo tempo, estabelece uma
base economicamente estavel para o
forecimento de ferramentas.
Embora a AUMOVIO utilize seu
proprio sistema de gestao
de ferramentas, ela ainda
atende a trés dos

segue etapas z quatro modulos do
claramente defini- GUHRING : @ +3% conceito global:
das. O tambor Tool Circle 3 compra de novas
cheio é coletado 5 ferramentas, reafiacéo
e transportado de ferramentas desgastadas
para a unidade de Reafiagio e reciclagem da sucata

reciclagem da
GUhring em Thurnau,
na Baviera.

de metal duro.

+3 %

Exemplo de
célculalo:

700kg x
de sucata de
metal duro

reciclada

mercado por

34€* + 9% =

Preco de

24.000€

Crédito para
novas
ferramentas

Bonus obtido

quilo
November 2025

el

(&l

700 kg

de sucata de metal duro reciclada

Basta enviar o formulario de solicitagdo
para seu contato pessoal ou para:
recycling@guehring.de

Vocé encontra o formulario aqui:
https://guehring.com/wp-content/
downloads/EN/Carbide/Guehring_
carbide-recycling-bonus-model-
form-drum-order_EN.pdf

zaalm

No Ultimo ano, a AUMOVIO enviou aproximadamente
700 quilos de sucata de metal duro para reciclagem
na Guhring. Com o bdnus de 9% do Tool Circle, a
AUMOVIO recebe um crédito que retona
diretamente para custo-beneficio de sua producao.

Em colaboracao com:

/<« AUMOVIO
GUHRING

Wilfried Hartmann

Gerente de Produto — Metal Duro

wilfried. hartmann@guehring.de

Central de Atendimento: 00800 2607 2607

*O valor atual de recompra do metal duro é atualizado diariamente e pode ser consultado na péagina oficial da Guhring:
https://guehring.com/en/service/circular-economy/#scrap-calculator




De sete armarios para trés

O Gerenciame

cria espaco na
producao

Pelo menos uma vez por semana, Roman
Loginov verificava todos os armarios de
ferramentas na area de torneamento. Era
uma tarefa demorada, mas necessaria para
garantir que todas as ferramentas exigidas
pela producado estivessem disponiveis na
qualidade adequada. Ele verificava quais
ferramentas precisavam de reposicado. Sua
pequena checagem de estoque consumia
pelo menos meia hora. Quando percebia que
determinada ferramenta estava acabando,
removia um cartao com o respectivo niimero
de artigo e o entregava ao gerente de
producdo, Patrick Zahal, responsavel pela
reposi¢cdo. Zahal reunia todos os cartées e
realizava os pedidos de reposicdo das
ferramentas.

Durante muitos anos, a Halstrup-Walcher
gerenciou suas ferramentas utilizando esse
sistema Kanban. A empresa sediada em
Kirchzarten desenvolve e fabrica tecnologia de
acionamento de precisdo e metrologia,
frequentemente como solugdes personalizadas
para clientes. Diversas fresas, tornos e maquinas
para corte de engrenagens sao utilizadas na
usinagem. Consequentemente, a demanda por
ferramentas que precisam ser gerenciadas é
elevada. “O sistema basicamente funcionava”,
relembra Patrick Zahal. “Mas consumia muito
tempo. As longas disténcias percorridas
diariamente e as listas manuais eram cansativas
e suscetiveis a erros devido ao trabalho manual
envolvido. Gastavamos muito tempo para
atender aos nossos padrdes de qualidade.”

TM 326 - O passo rumo a era digital
“Ficou claro que precisdvamos abordar
fundamentalmente a questdo do gerenciamento
de ferramentas”, explica Oliver Mattes, que
atende a Halstrup-Walcher como representante
comercial da Gihring ha mais de dez anos. E
assim, a Halstrup-Walcher decidiu dar o passo
em dire¢do a digitalizacdo: o TM 326. O TM 326
faz parte da familia Gihring Tool Management e
oferece uma solugéo flexivel de armazenamento
com gavetas eletronicamente travadas.

Os colaboradores se identificam por meio de
cartdo com chip ou scanner, selecionam a
ferramenta desejada e a retiram de forma
controlada. Todo o processo é documentado pelo
Gihring Tool Management Software (GTMS).
“Fomos convencidos pelo fato de que o sistema é
versatil e, ao mesmo tempo, facil de utilizar”,
afirma Zahal. “Nao queriamos um sistema que
exigisse treinamentos constantes. Com o TM 326,
todos conseguem trabalhar de maneira rapida e
intuitiva.” O sistema foi adaptado individualmente
as necessidades da empresa, desde a
configuracdo das gavetas até o gerenciamento
dos usuarios.

Reducao de estoques desnecessarios

A introducdo do novo armario teve um
impacto perceptivel na Halstrup-Walcher:
onde antes existiam sete armarios
convencionais de ferramentas, agora apenas
trés armarios TM 326 da Gihring sdo
suficientes e eles nem sequer estéo
totalmente ocupados. “O armario
facilitou o controle do estoque de

ferramentas e, consequentemente,
permitiu reduzi-lo”, relembra Mattes.
Isso porque o sistema fornece

versatil e facil de us
ao mesmo tern

Fn': os b
|mpressmnados
com o fato de

o sistema ser ’

avaliagbes mensais indicando quais
ferramentas realmente estdo sendo
utilizadas. Dessa forma, estoques exce-
dentes podem ser reduzidos e os custos de
armazenamento diminuidos. Os processos de
compra também se tornaram mais eficientes.
Em vez de coletar cartdes regularmente, o
sistema gera semanalmente uma lista de
pedidos com todas as ferramentas
necessarias. “Antes tinhamos cerca de 15
pedidos por semana; agora temos cinco”,
relata Zahal. “Isso representa 60% menos
esforco e, ao mesmo tempo, mais seguranca
de que os itens corretos estdo sendo
solicitados.” Além disso, o armario ja fornece
as listas de pedidos com numeros de artigos e
centros de custo previamente cadastrados.
Uma Unica fatura semanal substitui inUmeros
comprovantes individuais, sendo uma clara
vantagem para o departamento de compras.

Patrick Zahal, Gerente de ﬂ

Producgéo, Halstrup-Walcher

Transparéncia gera co
O sistema TM 326 otimiz
Halstrup-Walcher ao_ permiti
eficiente de
equipamentos.
procura e eliminou conflitos, trazendos
transparéncia sobre quem esta usando ca
item. Além de melhorar a conscientizacao e a
responsabilidade da equipe, a empresa esta
integrando o sistema ao seu ERP. No futuro,
isso criara um ciclo digital completo que
conectara automaticamente as areas de
compras, estoque e producdo, incluindo
dados de desgaste e manutencao das
ferramentas. Para Oliver Mattes, o projeto
demonstra como a digitalizagdo pode ser
pratica dentro da manufatura:
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TM 326 + moédulo logistico GTMS

» 8 gavetas

« sistema de dispensagao com travamento eletrénico

« gavetas com acionamento manual, indicagcao por LED e
abertura total

« altura de instalagdo: 1.700 mm (incluindo médulo superior)

e altura: 900 mm

e monitor touchscreen HD de 21,5"

* PC com Windows 10, 64 bits

e scanner para codigos de barras e QR Codes

Patrick Zahal esta muito satisfeito
com 0 novo pedido.

le teoria, mas de
326 reduz nossa
iona visao geral e
nis tempo para o
a producgao.”
2 grato pelo alivio
sua rotina diaria:
ente funcional,

“E um
transparentt

menos esfor¢co no
processamento de pedidos

armarios em vez de 7 criam espaco

halstrup
cher

Marcello Mintrone
ndas — Tool Management
lo.mintrone@guehring.de
nento: 00800 2607 2607



Potenciakle corte
para asagricultura .
-

Quando o sol nasce sobre os campos pela
manha e os primeiros tratores avancam
sobre a terra coberta de orvalho, uma coisa
importa acima de tudo: confiabilidade.
Maquinas agricolas precisam operar sob

condi¢coes severas, frequentemente
durante muitas horas seguidas e longe de
qualquer oficina de reparo. Cada

componente, cada conexao e cada furo
contribbuem para garantir que essas
maquinas entreguem seu desempenho.

E exatamente nesse ponto que empresas como
a Maqguinaria Magnum entram em cena. Em
Torredn, uma regiéo do México historicamente
ligada a agricultura, séo fabricados componentes
para tratores modernos utilizados em campos ao
redor do mundo. O que posteriormente opera de
forma confiavel e quase invisivel

Nessa peca macica do eixo traseiro devem ser
realizados furos de fixacao que precisam atender aos
mais altos requisitos de precisdo dimensional e
estabilidade de processo. Mais especificamente,
trata-se de um padrao de furagdo composto por 20
furos, cada um com 17 milimetros de diametro. Essa
nao & uma tarefa simples, pois o ferro fundido
nodular, amplamente utiizado na construcao de
tratores devido a sua combinacéo de resisténcia e
tenacidade, provoca aumento significativo das forgas
de corte em diametros maiores. A0 mesmo tempo,
esse material abrasivo de cavaco curto exige uma
geometria resistente ao desgaste e uma evacuagao
de cavacos confiavel, a fim de evitar desvios
dimensionais e  danos as  ferramentas.
Antes de ftrabalhar com a Guhring, a
Maguinaria Magnum utilizava uma broca com
ponta intercambiavel de um concorrente. No
entanto, essa solucao alcancava

no solo exige maxima preciséo C_omnlu B apenas uma vida limitada. Apds
na fabricacdo, processos estaveis e rllcaga_o aproximadamente 25 componen-
ferramentas capazes de entregar € precisa tes usinados, a ponta desgastava
desempenho  consistente mesmo e o suporte e precisava ser substituida. A
sob condicdes exigentes. Como e extremamente reafiagdo nao era possivel. Para
subsididria da Magnum Machining abrangente.” limitar o desgaste, a empresa

Inc., a empresa conta com décadas
de experiéncia em usinagem CNC.
Seu portfdlio vai desde pequenas
pecas de precisao até componentes
de grande porte pesando vérias toneladas. Entre
outros componentes, a Maqguinaria Magnum
fabrica eixos traseiros em GGG45 para um
renomado fabricante americano de tratores.

20/

Carlos Rodriguez
Magnum Machining Inc.

precisava trabalhar com
parémetros de corte relativamente
baixos, 0 que aumentava os tem-

pos de ciclo e limitava a
produtividade.  Especialmente  na  producao
seriada, isso resultava em frequentes trocas de
ferramentas e aumento continuo dos custos por
componente.

Maior eficiéncia devido a

multiplas reafiacoes

Em busca de uma solugdo com  maior
desempenho, a Maquinaria Magnum recorreu a
Guhring. Os fatores decisivos foram a reputacéo da
empresa como especialista em furacdo e a
perspectiva  de  receber uma  consultoria
tecnicamente solida. “Procuramos a GUhring com
um claro problema de desempenho e rapidamente
recebemos um suporte técnico abrangente”, relata
um gerente da Maguinaria Magnum ao descrever o
processo de decisdo. O objetivo era aumentar
significativamente tanto a vida da ferramenta quanto
0s parametros de corte, sem comprometer a
confiabilidade do processo e a qualidade dos furos.
Junto com os especidlistas de aplicagdo da
Guhring, foi selecionada a broca de ponta
intercambiavel BT 800 com  revestimento
Persistum, desenvolvida para usinagem de aco e
ferro fundido. A BT 800 da Glhring € um sistema
modular de furagdo com ponta intercambiavel,
projetada para processos de furagdo precisos e
econdmicos. Ela combina um corpo em acgo
resistente ao desgaste com pontas de metal duro
intercambiaveis, que podem ser substituidas
diretamente na maquina. A robusta interface
garante elevada repetibilidade e curtos tempos de
setup. O dimensionamento dos espacos para
cavacos e a refrigeracéo direcionada possibilitam
pProcessos  estaveis mesmo com parametros de
corte mais elevados. O sistema também se
destaca pela elevada relagéo de custo-beneficio,
gerada pela possibilidade de reafiacdo das pontas
em até duas vezes, reduzindo significativamente os
custos com ferramentas.

SISTEMA MODULAR DE FURACAO



- (Da esquerda para a direjta
Amador. Da Guhrin

Maiores parametros de corte,

ciclos mais curtos

Apds os testes da ferramenta no México, o
resultado ficou rapidamente evidente: a BT 800
alcancou uma vida de 58 componentes usinados
por ponta, mais que o dobro da ferramenta
concorrente anteriormente  utilizada. Além disso, a
ponta desgastada pode passar por até dois
processos de reafiagdo. Dessa forma, a vida efetiva
pode ser ampliada ainda mais, reduzindo
significativamente o custo por peca. “Nossas
ferramentas Nao apenas produzem mais pecas,
como também podem ser reafiadas de forma
econdmica. Isso proporciona ao cliente uma clara
vantagem em custos’, explica o engenheiro da

ael:Navarro.

GUhring, Josué Ramirez. Um processo estavel €
decisivo, especialmente na usinagem de componentes
de tratores produzidos em grande volume. A BT 800
impressionou  pelo  funcionamento  suave e pela
confiavel evacuacdo dos cavacos. Para a Maquinaria
Magnum, isso significa menos paradas né&o plangjadas
e qualidade consistente dos componentes ao longo de
toda a vida da ferramenta. Além de maior vida, a BT
800 também se destacou pelos avangos mais elevados
e pela maior velocidade de corte. O resultado foram
tempos de ciclo menores e maior desempenho, sem
comprometer a confiabllidade do processo.

Valor agregado além da ferramenta
Além dos resultados técnicos, o cliente destaca a

RELATORIO DE DESEMPENHO DA FERRAMENTA

Ferramenta Concorrente
Artigo

Material GGG-45
Diametro (@) 17.000 mm
Velocidade de corte (v,) 96 m/min
Taxa de avango (v) 340.8 mm/min

Avanco (1) 0.17 mm/rev

Rotacao (N) 1.800 U/min

Vida da ferramenta 25 componentes

Broca de ponta intercambiavel

BT 800

Corpo: #8152, Cabeca: #8163
GGG-45

17.000 mm

104 m/min

559 mm/min

0.28 mm/rev

1.950 U/min

58 componentes

O dobro da vida e 40% menor tempo de usinagem por furo

40 %

menor tempo de usinagem por furo

2 X

maior vida da ferramenta

Ponta com

revestimento Persistum
para usinagem de aco
Faixa de @ 10.0 - 26.0 mm

Ponta-piloto com
refrigeracao interna
com 4 saidas
Faixa de @ 10.0 - 26.0 mm

qualidade da cooperacéo. “A comunicacéo é
precisa e 0 suporte é extremamente abrangente”,
afirma a Maqguinaria Magnum ao descrever sua
relagao com a Guhring. O primeiro teste realizado
em conjunto ja foi bem-sucedido e criou confianca
para futuros projetos. Esse € um fator importante
para a GUhring: “Um inicio bem-sucedido abre
portas para novas aplicagdes e para uma parceria
de longo prazo’, afirma Josué Ramirez. Para a
Maqguinaria Magnum, a mudanca para a BT 800
representa  um diferencial competitivo em um
mercado em crescimento e em uma industria com
exigéncias cada vez maiores em eficiéncia e
sustentabilidade.

Em colaboracéao com:

< MAGNUM MACHINING, INC|

Computerized Machining For Todays Technology

Johannes Kromer

Gerente de Produto — Ferramentas
Modulares de Furacéo
johannes.kromer@guehring.de

Central de Atendimento:00800 2607 2607
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A Veile Feindrehteile GmbH enfrentava um
gargalo critico na usinagem de aco inoxidavel:
vida insuficiente da ferramenta, arestas de
corte instaveis e falta de confiabilidade em
operacoes nao supervisionadas. No entanto, a
estreita cooperacao técnica com a Giihring
levou ao desenvolvimento de uma ferramenta
precisamente adaptada as exigéncias do
torneamento em tornos tipo-suico: com o
sistema de corte 208, a empresa familiar nao
apenas aumentou a confiabilidade do
processo, mas também melhorou sua relacao
custo-beneficio.

Na peguena cidade de Bretten, proxima a Karlsruhe,
a Velle Feindrehteile fabrica componentes de alta
preciséo em aco inoxidavel, latéo, ago e aluminio
para a industria elétrica. Os componentes S&o
produzidos em tornos tipo-suigo que precisam
operar sem supervisao por até dez horas durante a
noite. Para Patrick Kratt, diretor da empresa, uma
colsa € clara: as ferramentas precisam garantir
absoluta confiabilidade do processo.  Qualquer
vibracdo, qualquer aresta de corte imprecisa ou
qualquer risco imprevisivel relacionado a vida pode
causar a parada da maqguina e resultar na perda de
um valioso tempo de produgéo. No entanto, durante
a usinagem de acos inoxidaveis altamente ligados,
resistentes a agua salgada e a &cidos, a ferramenta
utizada  anteriormente  de  um  concorrente
apresentou pontos fracos: a aresta de corte era
muito afiada, o que provocava desgaste acelerado
durante a usinagem do inox. ‘Eu estava insatisfeito
com a vida alcancada com a ferramenta
concorrente”, afirma Kratt. “Especialmente durante o
turno noturno, eu ndo tinha confianga de que a
méaaquina realmente operaria continuamente.”

Convincente desde o primeiro teste
Quando o gerente de produto da Guhring, Marc
Wiesner, analisou 0 problema junto com Kratt,
rapidamente ficou claro o que a nova ferramenta
precisava entregar: maxima vida, arestas de corte
estaveis, corte suave, planicidade definida na
operagaoc de corte e uma geometria que
considerasse de forma ideal as forcas presentes
no tormo tipo-suico. Felizmente, a Guhring ja

possufa em seu portfélio uma nova solucéo que
atendia perfeitamente a essas exigéncias: o
sistema de corte 208. A mudanga aconteceu
rapidamente, relembra  Kratt:  “Eu  disse ao
representante: tenho um problema, quero melhorar
algo. Vocés tém uma solucdo? Desenvolvemos
juntos um esbogo e as especificagdes de angulo, a
GUhring formeceu a ferramenta adequada e ja no
primeiro teste a pastiha funcionou exatamente da
forma que eu queria.”

Projetado para maior estabilidade

O sistema 208 combina uma geometria estavel com
arredondamento direcionado da aresta de corte e
revestimento  Nano-A. Esse revestimento &
suficientemente fino para néo distorcer geometrias
complexas, mas possui dureza e resisténcia térmica
suficientes para aumentar significativamente a vida,
especiamente na usinagem de ago inoxidavel. Para
Patrick Kratt, o ajuste preciso do arredondamento
da aresta de corte foi decisivo. Uma aresta
excessivamente afiada produz bordas definidas no
componente, porém  se  desgasta  muito
rapidamente em agos inoxidaveis endurecidos. Por
outro lado, uma aresta muito arredondada aumenta
as forgas de corte e sobrecarrega a maguina. A
solugao esta em um arredondamento minimo e
cuidadosamente direcionado.

A Giihring forneceu a
ferramenta correta ja
no primeiro teste, a

pastilha apresentou exatamente
o desempenho que eu esperava.

Patrick Kratt,
Diretor da Veile Feindrehteile GmbH

RELATORIO DE DESEMPENHO DA FERRAMENTA

Ferramenta System 208, tipo GZ neutro Concorrente

Maquina Torno automatico tipo suico Star SR20  Torno automatico tipo suico Star SR20
Artigo #304076763

Material X 2 CrNiMoN 17 12 X 2 CrNiMoN 17 12

Diametro (@) 12 mm 12 mm

Velocidade de corte (v) 100 m/min 100 m/min

Avanco () 0.05 mm/rev
Profundidade de corte (ap) 6 mm

Vida da ferramenta 1,800

0.04 mm/rev
6 mm

1,000

Vida aumentada em 80% e menor tempo de usinagem por componente
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de confiabilidade
operacional

Patrick Kratt (Veile Feindgirehteile, a esquerda) e Marc Wiesner
(Guhring) encontraram juntos a solugdo de corte ideal.

[

A Guhring implementa isso no System 208
com elevada repetibilidade. “A aresta de corte ndo
pode ser abrasiva na usinagem de ago inoxidavel.
Gracas ao revestmento  Nano-A e  ao
arredondamento direcionado, a pastiha harmoniza
perfeitamente  com o material’, explica Marc
Wiesner. ‘O resultado € um corte suave, menor
desgaste e qualidade de superficie
consistentemente elevada.”Outro ponto importante
fol a formacéo dos cavacos. O guebra-cavacos do
System 208 foi desenvolvido com geometria
cbncava, formando 0s cavacos em uma espiral no
formato de ‘“caracol’. Dessa forma, o cavaco é
direcionado de maneira controlada para © espaco
dos cavacos, sem geracéo excessiva de calor por
atrito, sem travamentos e sem risco de
enroscamento no canal. 1sso é decisivo para um
processo estavel e continuo em operacdes Nao
supervisionadas. “N&o tem acUmulo de calor e nem
problemas com cavacos presos’, confirma Kratt.

Planicidade precisa na operacao

de corte

No entanto, para Kralt, nédo era apenas a
confiabilidade do processo que desempenhava um
papel fundamental, mas também a planicidade da
superficie de corte. Durante a operacao de corte é
gerada a superficie de separacéo da peca, que
posteriormente atua como superficie funcional. Ela
precisa ser plana, sem curvaturas ou rebaixos.

O System 208 alcanca um elevado grau de
planicidade gracas a sua projecéo estavel e as
forcas de corte constantes. “Minha especificacao
era atingir uma planicidade na faixa de um a dois
centésimos”, afirma Kratt, “A ferramenta consegue
isso com facilidade, inclusive em pegas que exigem
ainda mais precisao.” Na producéo automatizada
durante a noite, a operacéo de corte € a etapa
crtica do processo. Se a ferramenta quebrar ou se
0 corte ndo for concluido, a maquina para. Isso
significa perda de producéo. Desde que a Veile
passou a utlizar o System 208, esse receio
desapareceu. “Posso ter certeza de que a aresta
de corte suportara as dez horas de operagao
noturna. Antigamente eu tinha refugos apos o turno
da noite. Hoje posso obter com tranquilidade o
faturamento do turno noturne”, afirma Kratt.

Sucesso hoje, potencial para o futuro

Para a Veile Feindrehteile, a decisdo valeu a
pena. Na usinagem de aco inoxidavel, o
System 208 entrega processos estaveis,
longa vida, excelente acabamento de
superficie e planicidade na operagéo de corte
que atende as  especificacdoes com
confiabilidade. Além disso, com a geometria
precisa, € possivel trabalhar com avancos
mais elevados, proporcionando uma &tima
vantagem em custos. E Marc Wiesner
observa ainda mais potencial para o futuro,

por exemplo, na usinagem de latdo e aluminio:
‘Nossa geometria padréo é universal e confiavel
em processo. Isso oferece a clientes como a
Veille a possibilidade de realizar diferentes
operagdes de usinagem com minimo esforgo de
setup.” Kratt tira uma conclusao objetiva: “Hoje
tenho exatamente O processo que eu queria
naquela época. A Guhring ouviu, entendeu e
implementou. Para nos, isso representa uma
enorme vantagem.”

Em colaboracéo com:

Veile
Feindrehteile GmbH

Prazision ist unser Prinzip
GUHRING

Marc Wiesner

Gerente de Produto — Sistemas de

Canal e Corte

marc.wiesner@guehring.de

Central de Atendimento: 00800 2607 2607
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O que acontece com uma usina nuclear
quando ela deixa de ser necessdria?
Enquanto outros edificios sdo simplesmente
demolidos, sucateados e descartados, a
desativacdo de uma usina nuclear é muito
mais complexa: alguns dos enormes
componentes metalicos estao contaminados
por radiacdo e precisam ser desmontados
utilizando  equipamentos  especialmente
desenvolvidos para essa finalidade.

Quando uma forecedora de energia iniciou a
desativacao de uma usina nuclear, a
Weisser Béarwinkel foi uma das
primeiras  empresas  acionadas. A
empresa, sediada em Maulburg
(distrito  de Lorrach), desenvolve
maquinas capazes de desmontar

porque utilizo as ferrame-
ntas enquanto elas

Rosqueamento em materiais exigentes
Os sistemas construidos pela Weisser Barwinkel as
vezes se estendem por varios niveis de um edificio
e sdo compostos por componentes em  ago
inoxidavel, Desde tanques de éagua bruta e
tubulacdes até bombas de alta presséo, a Weisser
Barwinkel realiza internamente a fabricacado de
todos os componentes. Todos 0s componentes
que entram em contato com liquidos s&o
fabricados em aco inoxidavel 1.4571 e conectados
por meio de indmeras roscas executadas com
preciséo. O aco inoxidavel € um material desafiador

para operagbes de rosgueamen-

Isso é 10, especidmente em ligas como
economi 14571 ou 1.4404. "Os cavacos
camente sio tenazes, quebram mal e

interessante, podem ficar presos,

especiamente em furos cegos’,

estruturas de aco, cortar . explica Michael Kem. Esse era
equipamentos e até filtrar agua perman(::‘f:er!‘l economlcfa- exatamente o principal  desafio
contaminada.  “Nos  transformamos mente viaveis e, posterior na rodugdo  das  roscas

. mente, ainda posso P 9 o
grandes  usinas  nucleares  em recicla-las Durante muito tempo, a Weisser

peguenas partes”, resume o diretor

Barwinkel utilizou uma ferramenta

Michael Kem. A Weisser Barwinkel
possui um amplo nivel de verticaliza-
¢ao produtiva, incluindo corte a
laser, soldagem, fresamento e
montagem. Para as operacdes de usinagem
mecanica, a empresa dispbe de sete tornos e
centros de usinagem, além de uma equipe de
producdo com cerca de 25 colaboradores
trabalhando em tumos, juntamente com
projetistas e engenheiros.

Michael Kern, diretor,
Weisser Barwinkel
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de um concorente  para
rosqueamento. Entretanto, proble-
mas recorrentes  surgiam  em
determinados componentes,

especialmente em acos inoxidaveis mais tenazes.
O representante  comercial da  Guhring, Oliver
Mattes, relembra; “As roscas sempre foram um
grande tema. Era simplesmente um processo que
repetidamente causava dificuldades, especiamente
em INOX. Desde que comecamos a utiizar o
Pionex, o cliente nao teve mais preocupagoes.”

ROSQUEAMENTO

Versatil com foco em INOX

O Pionex € um macho para uma ampla faixa de
materiais, otimizado para a usinagem de agos
inoxidaveis. Sua geometria reduz o torque e
melhora a evacuacdo dos cavacos, uma
vantagem decisiva em materiais INOX tenazes.
Para a Weisser Barwinkel, isso significa menos
quebra de ferramentas, processos mais estaveis e
menores tempos de ciclo. O macho esta
disponivel em versGes para furos cegos e
passantes. Isso permite fabricar de forma confiavel
tanto em contomos internos estreitos e fechados
guanto em furos roscados profundos. “Com o
Pionex, as roscas funcionam de maneira confiavel
e conseguimos trabalhar com precisao”, explica
Michael Kem. “A confiabilidade do processo
aumentou  significativamente.”  Além do aco
inoxidavel, a Weisser Barwinkel também realiza
usinagem em materiais como ferro fundido
cinzento, aco carbono e aluminio fundido. “O
cliente usina muitos tipos de materiais”, explica
Mattes. “Com o Pionex universal, conseguimos
atender todos eles.”




Raimund Go6tz e Michael Kern (ambos da Weisser
Barwinkel, a esquerda) confiam na recomendacéo de

ferramentas de Oliver Mattes (Giihring, a direita).

A ferramenta ¢ um versatl produto de alto
desempenho e adequada para uma ampla faixa de
materiais, uma vantagem para operacbes que
precisam fabricar com flexibilidade.

Otimizacao em alto nivel

A Weisser Béarwinkel utiliza o Pionex ha mais de dez
anos. Porém, embora a ferramenta ja operasse com
confiabilidade, a Guhring n&o interrompeu o
desenvolvimento do produto. Ha seis meses, o
Pionex recebeu um facelift. Desde entéo, todas as
variantes foram convertidas dentro da empresa. O
desenvolvimento  adicional € particularmente
perceptivel na melhoria da geometria da aresta de
corte, nos espagos dos cavacos otimizados € no
elevado nivel de desempenho da ferramenta. Esses
fatores sdo especidmente eficazes em  acos
inoxidaveis, nos quais ferramentas convencionais
rapidamente atingem seus limites. “Uma vantagem da
Guhring € que ela continua evoluindo em um nivel
muito elevado”, afirma Michael Kem. “O novo facelift
me oferece ainda mais confiabilidade do processo.
Posso redlizar mais operagbes de usinagem e a
ferramenta trabalha ainda mais rapidamente.”

Uma colaboracao que gera resultados
Além da propria ferramenta, Michael Kem destaca
especialmente o excelente atendimento prestado pela
Guhring. “O servico da Guhring € simplesmente
excelente”, elogia Michael Kem. “Vocé pode ligar para
eles, o Guhring Online Shop é muito bom e contém
parametros de corte que podem ser utilizados com
total confianca. E, se tivermos qualquer divida, rece-

bemos respostas muito rapidamente.” A empresa
também utiliza o Tool Circle da Guhring: brocas e
fresas sao enviadas em uma caixa de servigo para
reafiacdo. Ferramentas que nao podem mais ser
reafiadas  s&o coletadas em dois tambores
amarelos no setor de fabricagdo e posteriormente
encaminhadas para as instalagbes de reciclagem
da Guhring, cerca de 150 quilos de metal duro por
ano. A empresa fecha completamente o ciclo com
o0 Tool Management e ainda recebe um bbnus
adicional de 15% sobre o valor de mercado do
metal duro. ‘Isso & economicamente interessante,
porque Uutiizo as ferramentas enquanto elas
permanecem economicamente viaveis e,
posteriormente, ainda posso recicla-las”, explica
Michael Kem.

-
-
-
-
AN
V4
Ce—
y—4
-
—
=N
T

450

roscas com apenas uma ferramenta

15 %

de bbnus sobre o valor
da sucata

# 8354 M2-M24/ Furo passante

# 8330 M2- M24/ Furo cego

Em colaboracéo com:

weisser bdrwinkel

Christian Bienert

Gerente de Produto — Ferramentas

de Rosgueamento
christian.bienert@guehring.de

Central de Atendimento: 00800 2607 2607

RELATORIO DE DESEMPENHO DA FERRAMENTA

Ferramenta Concorrente
Artigo _

Material

Diametro () M2 - M20
Velocidade de corte (v,) 6 m/min

Profundidade de corte (ap) 2xD

Vida da ferramenta 350 roscas

X6CrNiMoTi17-12-2 (1,4571)

Pionex

#8330, #8354
X6CrNiMoTi17-12-2 (1,4571)
M2 - M20

10 m/min

2xD

450 roscas

28% de vida superior, com usinagem 40% mais rapida
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Mais rapido, melhor e mais econdmico

Um componente -
grande economia

Mais rapido, melhor e mais econémico:
quem deseja alcancar uma usinagem
economicamente eficiente precisa
otimizar continuamente seus processos
de fabricacdo. A colaboracado entre a
Gihring e a ZFN Zerspanungsfabrik
Nord GmbH demonstra o enorme
potencial de economia existente na
escolha correta das ferramentas.

Digitalizacao e automacao — é nisso que a ZFN
Zerspanungsfabrik Nord GmbH estd focada. A
empresa sediada em Reinfeld é especializada
na usinagem e no corte de engrenagens para
pequenos lotes. “Para conseguirmos fabricar da
forma mais econbmica possivel, mesmo em
pequenas quantidades, ¢é extremamente
importante identificar todos os potenciais de
otimizacdo”, explica o gerente de producao
Bartosz Leszczewicz. Ferramentas de corte
confiaveis sdo essenciais para isso. Por essa
razdo, no final de 2024, a empresa procurou a
Gihring, e o representante comercial Christoph
Cleemann rapidamente iniciou o primeiro
projeto com o novo cliente: o processo de
fabricacdo de uma conex@o de hub em aco
temperado C45E em um centro de usinagem
DMG MORI CLX 450 TC deveria se tornar mais
rapido e mais econémico. Ao migrar para trés
ferramentas Gihring, a ZFN conseguiu reduzir
significativamente o processo de fabricacdo,
sem qualquer comprometimento da qualidade.

Broca de alto desempenho:

avanco triplicado

A FT 200 U se destacou pelos avancos
significativamente mais elevados e pela melhor
qualidade dos furos. Devido ao seu perfil
otimizado de canais, os cavacos sdo gerados de
forma compacta e fragmentados com elevada
confiabilidade do processo. Além disso, a
refrigeragdo interna com maxima segéo
transversal dos canais de refrigeracdo auxilia na
evacuacgdo segura dos cavacos.

“Em comparacdo com outra ferramenta concorrente
de dois cortes, conseguimos aumentar 0 avango em
222%”, relata entusiasmado o representante
comercial da Gihring, Christoph Cleemann. Outra
vantagem: a FT 200 U pode furar até 12xD sem
necessidade de pré-furo. Gracas a geometria
Spiropoint, as arestas de corte formam um funil,
permitindo uma furagdo com posicionamento
extremamente precisa. A inovadora geometria de
ponta garante excelente autocentragem. Essa
ferramenta ndo apenas alcanga avangos mais
elevados, como também elimina completamente
uma etapa do processo. “No total, ao migrarmos
para a FT 200 U, conseguimos reduzir o tempo de
usinagem por componente de 27 para 8 segundos”,
resume Bartosz Leszczewicz.

[ e — W’
Macho laminador modular: 158% de

vida superior

Laminacao de rosca em vez de rosqueamento por
corte: Com essa mudanca, a ZFN reduziu o tempo
de usinagem por componente em 73%. “Ao
contrario do rosqueamento por corte, a laminagao
de rosca ndo gera cavacos que possam se enrolar
na ferramenta. No passado, isso ocasionalmente
levava a quebra da ferramenta, motivo pelo qual
testamos um macho laminador para essa
aplicacao”, explica Christoph Cleemann. Os machos
laminadores modulares consistem em uma haste em
HSS e uma cabeca intercambiavel em metal duro.
Diferentes comprimentos de haste podem ser
combinados para todos os tamanhos de rosca entre
M12 e M24, dependendo das exigéncias do
componente. Dessa forma, os machos laminadores
modulares combinam resisténcia ao desgaste e
tenacidade com maxima flexibilidade. Cleemann
recomenda o mandril sincronizado GiihroSync como
complemento ideal: “Esse mandril combina as
vantagens dos mandris hidraulicos e dos mandris
sincronizados para rosqueamento, garantindo
elevada concentricidade e amortecimento de
vibragOes. Isso ndo apenas resulta em tolerancias
de rosca mais precisas, mas também nos permite
trabalhar com parametros de corte
significativamente mais elevados.” E isso também
tem um efeito perceptivel na vida da ferramenta.

Com as trés novas
ferramentas Glhring, a
ZFN conseguiu otimizar
significativamente o
processo de fabricacao
de conexdes de hubs.
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esa de perfil com pastilhas
ercambiaveis: avanco por aresta de
rte 10 vezes maior
fa otimizar as operagdes de fresamento,
gemann apostou em uma ferramenta especial
a Glhring: uma fresa de perfill com pastihas
f,\ ntercambiaveis tipo 305. A ferramenta realiza
‘\f haniramento e desbaste em uma Unica etapa de
rabalho, enguanto anteriormente eram
necessarias duas operagbes separadas. “‘Oito
pastilhas intercambiaveis sdo montadas no corpo
da fresa, cada uma com trés arestas de corte,
garantindo elevada relagdo custo-beneficio. Com
€ssa ferramenta, conseguimos usinar o material
de maneira muito mais rapida e robusta.”

RELATORIO DE DESEMPENHO DA FERRAMENTA:

BROCA DE ALTO DESEMPENHO

Ferramenta Concorrente
Artigo -

Material

Diametro (@) 10.2 mm
Velocidade de corte (v) 90 m/min

Avanco (f) 0.25 mm/rev.
Rotacao (Rpm) 2809

Vida da ferramenta (m) 20 m

Tempo por componente (seg) 27.34 seg

Aco temperado (C45E)

FT 200 U

#6590

Aco temperado (C45E)
11.2 mm

145 m/min

0.55 mm/rev.

4121

35 m

8.47 seg

69% de reducao de tempo por componente

RELATORIO DE DESEMPENHO DA FERRAMENTA:

MACHO LAMINADOR MODULAR

Ferramenta Concorrente
Artigo -

Material

Diametro (@) M12
Velocidade de corte (v,) 12 m/min
Rotacéao (Rpm) 318

Vida da ferramenta (m) 350

Tempo por componente (seg) 72.38 seg

Aco temperado (C45E)

Macho Laminador Modular
#4871

Aco temperado (C45E)
M12

44 m/min

1167

904

19.74 seg

Tempo de usinagem por componente reduzido
em 73%, enquanto a vida da ferramenta dobra

RELATORIO DE DESEMPENHO DA FERRAMENTA:
FRESA COM PASTILHA INTERCAMBIAVEL

Ferramenta Concorrente
Material C45E
Diametro (@) 3.5 mm
Velocidade de corte (v,) 70 m/min
Rotacéao (Rpm) 6366

Taxa de avango (v) 318 mm/min

Tempo por componente (seg) 1085.73 seg

Vida da ferramenta (m) 10 m

Fresa com Pastilha Intercambiavel
C45E

80 mm

150 m/min

597

1194 mm/min

72.38 seg

120 m

Avanco por aresta de corte 10 vezes maior

‘Isso nos permite alcancar méaximas taxas de
remogao de material”, explica Cleemann. As
elevadas taxas de remogdo  tomam-se
especialmente evidentes na operacao posterior de
desbaste: a ferramenta da Guhring executa essa
operagao em apenas uma etapa de trabalho,
enguanto uma fresa topo concorrente necessitava
de 4 a 5 operacdes. ‘Com a fresa de perfil com
pastilhas intercambiaveis, conseguimos reduzir o
tempo de desbaste por componente de 18 para 1
minuto”, relata Bartosz Leszczewicz.

Em colaboracéo com:

=ZFN

{ERSPANUNGSFABRIK NORD
GUHRING

Christian Bienert

Gerente de Produto — Ferramentas

de Rosgueamento
christian.bienert@guehring.de

Central de Atendimento: 00800 2607 2607
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PRACTICE
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AMPLIACAO DE PROGRAMA

System 222

Nova pastilha intercambiavel com quebra-
cavacos para INOX e largura de corte de
2,00 mm

A Gulhring amplia seu consagrado programa de canal e
corte “System 222” com uma pastilha de corte com
largura de 2 mm. Com o quebra-cavacos especialmente

desenvolvido para
intercambiavel

processo,

materiais ISO-M, essa pastilha
garante elevada confiabilidade do
excelente vida e melhor qualidade de

superficie na operagcao de corte em agos inoxidaveis.
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