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AUMOVIO SE & Gühring KG
P. 16 / 17

Salzgitter Mannesmann Stahlhandel GmbH & Gühring KG
P. 4 / 5

Braunform GmbH & Gühring KG
P. 6 / 7

RAMPA GmbH & Co. KG & Gühring KG
P. 8 / 9

Nagel do Brasil & Gühring KG
P. 10 / 11

Malzkorn GmbH & Gühring KG
P. 12 / 13

Magnum Machining Inc. Mexiko & Gühring KG
P. 20 / 21

Veile Feindrehteile GmbH & Gühring KG
P. 22 / 23

Weisser Bärwinkel GmbH & Gühring KG
P. 24 / 25

ZFN Zerspanungsfabrik Nord GmbH & Gühring KG
P. 26 / 27

Halstrup-Walcher GmbH & Gühring KG
P. 18 / 19
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Johannes Kromer

johannes.kromer@guehring.de
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Thilo Nietzschmann

thilo.nietzschmann@guehring.de
: 00800 2607 2607
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Christian Bienert

christian.bienert@guehring.de
: 00800 2607 2607Material
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 (ap)



14 / FERRAMENTA MICROBROCAS

A cana-de-açúcar é um importan-
te motor econômico no Brasil. Para 

que essa gramínea dura possa ser pro-
cessada com eficiência, são necessári-
as máquinas de precisão e ferramentas 
que não falhem mesmo após milhares 
de perfurações. A Gühring fornece a so-
lução para isso.

À beira da estrada em São Paulo, uma vende-
dora comercializa suco de cana-de-açúcar re-
cém-espremido. O sabor é doce, levemente 
adstringente, muito refrescante – e, para muitos, 
o símbolo da cultura cotidiana brasileira. Mas 
a cana-de-açúcar não representa apenas bar-
racas de rua e caipirinhas. No Brasil, ela é um 
fator econômico central: a gramínea doce cre-
sce em mais de 8 milhões de hectares e produz 
anualmente cerca de 40 milhões de toneladas 
de açúcar – mais do que qualquer outro país do 
mundo.
Para isso são necessárias máquinas altamente 
especializadas que trituram mecanicamente o 
colmo duro e separam o suco bruto açucarado 
das fibras vegetais. Essas máquinas são fabri-
cadas a apenas uma hora de carro da vende-
dora ambulante, em Salto, na empresa Nagel do 
Brasil. A unidade de produção se estende por 
25.000 m² e está equipada com modernos 
centros de usinagem, tornos CNC e retificado-
ras. Os 110 funcionários são especializados no 
desenvolvimento e fabricação de instalações 
industriais sob medida, de alta precisão e alta 
produtividade. Estas são utilizadas não só para 
o processamento de cana-de-açúcar, mas tam-
bém de papel e celulose. 

402.000 furos em aço duplex de alta 
resistência
O coração dos equipamentos industriais para 
processamento de cana-de-açúcar são grandes 
placas perfuradas de aço inoxidável superduplex 
no formato 1,5 m x 3,5 m e com espessura de 30 
mm. Até agora, a Nagel do Brasil comprava es-
sas placas perfuradas prontas. Mas a importação 
do exterior acarretava longos prazos de entrega 
e custos elevados, o que prejudicava a compe-
titividade a longo prazo. O desejo era, portanto, 
fabricar essas peças internamente. 

Usinagem para açúcar

Mas, com até 402.000 furos por placa com diâ-
metros de 1,5 mm e 2,0 mm e profundidades de 
furação de 10 mm, era necessária uma micro-
perfuração de precisão. O material representa-
va um desafio adicional para a Nagel do: o aço 
duplex é ideal para máquinas de processamen-
to de cana-de-açúcar devido à sua resistência 
à corrosão por água e materiais orgânicos – e é 
particularmente exigente na usinagem.
Uma microbroca tinha que oferecer um desem-
penho excepcional nesta operação: ela preci-
sava garantir uma remoção eficiente de cava-
cos e durar o máximo possível sem desgaste. 
Ela tinha que produzir uma superfície perfeita 
e uma qualidade de passagem consistente em 
todos os furos. A fixação da peça também pre-
cisava ser estável e os tempos de operação al-
cançados, mesmo após milhares de ciclos de 
perfuração. Nenhuma das ferramentas testadas 
conseguiu atender a essas exigências. Muito 
rapidamente ocorreram entupimento dos ca-
nais, formação de arestas postiças de corte e 
quebra de arestas de corte das brocas. E então 

veio a Gühring.

Microbrocas proporcionam máxima 
estabilidade do processo
A RT 100 InoxPro Micro da Gühring, uma mi-
crobroca de metal duro, atendeu aos requisitos 
graças à sua geometria especificamente otimi-
zada, superfície revestida e combinação de ma-
teriais. A broca possui uma geometria de aresta 
de corte otimizada em forma de foice, que evita 
a aderência e melhora a formação de cavacos 
no aço inoxidável. 
O revestimento Perrox protege contra abrasão, 
evita a formação de arestas postiças de corte 
e reduz significativamente o desgaste da ferra-
menta. Os canais polidos aumentam a remoção 
de cavacos e evitam pontos de aquecimento. A 
relação entre dureza e tenacidade no substrato 
de metal duro, é ajustada, de forma a evitar a 
quebra das arestas de corte. Além disso, gra-
ças à refrigeração interna eficaz e a uma ponta 
de 140°, oferece uma elevada estabilidade do 
processo. Dario Fernandes Moreno, diretor de 
vendas e produção da área de furação da Na-

gel do Brasil, está convencido: “As microbrocas 
RT 100 InoxPro da Gühring foram fundamentais 
para superar esses desafios, proporcionando 
alta precisão e vidas úteis em condições exi-

gentes.”

Tempos de ciclo mais curtos e 
20% de redução de custos
Com as brocas RT 100 InoxPro, a Nagel alcan-
ça os tempos de ciclo desejados e a eficiên-
cia de custos através de velocidades de corte 
mais elevadas e vidas mais longas. Assim, é 
possível realizar até 10.000 furações com uma 
ferramenta. Graças à geometria otimizada, são 
produzidos cavacos curtos que são removidos 
de forma confiável. Os tempos de ciclo das 
perfurações também são estáveis e constan-
tes, o que torna o processamento sustentável 
e planejável. E graças à economia de custos 
de até 20%, a mudança para as ferramentas 
Gühring valeu a pena para a Nagel do Brasil.
“Graças à broca RT 100 InoxPro Mikro, con-
seguimos uma usinagem precisa das placas 
de aço inoxidável – qualidade constante ao

longo de milhares de furações”, afirma Dario 
Fernandes Moreno. O técnico de aplicação da 
Gühring, Orivaldo Fantini, complementa: “Ob-
servamos taxas de avanço significativamente 
mais altas e um processo extremamente está-
vel – foi exatamente isso que trouxe o avanço 

na aplicação”.

Em colaboração com

Richard Vettermann
Gerente de produto Microbrocas

richard.vettermann@dr-guehring.de
Costumer care hotline: 00800 2607 2607

Brocas de alta 
tecnologia para 
desafios difíceis
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Sebastian Malzkorn,
Diretor Malzkorn GmbH

12 /



/ 13

Mario Maag

mario.maag@guehring.de
00800 2607 2607

STEP DRILL

•

•

•

•



TOOL CIRCLE

https://guehring.com/en/service/
circular-economy/#scrap-calculator
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Johannes Kromer

johannes.kromer@guehring.de
00800 2607 2607
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Marc Wiesner

marc.wiesner@guehring.de
00800 2607 2607
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Christian Bienert

christian.bienert@guehring.de
00800 2607 2607
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Bartosz Leszczewicz (ZFN) 
zufrieden an der Maschine: 

Drei innovative Gühring-Werkzeuge 
optimieren den Fertigungsprozess 

von Nabenverbindungen.

Bartosz Leszczewicz (ZFN) 
zufrieden an der Maschine: 

Drei innovative Gühring-Werkzeuge 
optimieren den Fertigungsprozess 

von Nabenverbindungen.

Christian Bienert

christian.bienert@guehring.de
: 00800 2607 2607
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