
MADE BY

Machos UNIVERSAIS

Escolha perfeita para 
todos os materiais



Aços de  
Alta Resistência 

Alumínio e  
ligas de Alumínio

Ferro  
fundido

Aços inoxidáveis  
e resistentes  
a corrosão

Aços  
em geral

POWERTAP – Absolutamente perfeito 
Faça a escolha certa, use PowerTap! Para uma ampla gama 
e aplicações, e otimização de processos de usinagem, 
utilize o verdadeiro macho universal. Conte com o poder de 
ouro da Guhring!

by

High-tensile  
steels

Aluminium  
and aluminium  

alloys

Cast  
materials

Stainless and  
acid-resistant  

steels

General  
steels

POWERTAP – ABSOLUTELY PERFECT 
A PowerTap is always the right choice! It is a true universal tap 
covering a broad range of applications and provides optimal 
machining results. Count on Guhring’s golden power!

by



Ouro para 
máxima  
performance
Performance, qualidade, preço, aplicações universais: 
tudo isso com os novos machos Guhring PowerTap. 
Este programa inclui poderosos machos para as roscas 
mais comuns. A tecnologia de fabricação „state-of-the-
art“ garante a mais alta qualidade „Made in Germany“, 
a preços incrivelmente baixos. Além disso, a geometria 
especial dos novos machos Guhring PowerTap, os torna 
seguramente multifuncionais em frente aos diversos tipos 
de materias.
 
Indicação do anel dourado: Com um macho Guhring 
PowerTap você sempre estará correto.

by

GOLD FoR 
MAXIMUM POWER
Everything is just right with Guhring’s new PowerTaps: 
Performance, quality, price and universal application 
range. Guhring’s PowerTap program includes powerful 
taps for the most common threads. State-of-the-art 
manufacturing technology guarantees highest quality 
“Made in Germany” at unmatched low prices. In addition, 
the special geometry of Guhring PowerTaps makes them 
genuine all-rounders in close to all materials.
 
The golden ring indicates: With a Guhring PowerTap 
you are spot-on!

by
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Mais poder para sua produção
PowerTap – Máxima qualidade Alemã, com economia de preço

Geometrias otimizadas para 
a máxima performance!

Chão de fábrica otimizado com 
maquinas especiamente desen-
volvidas

Aço ferramenta de alta 
qualidade

Mais poder para sua produçãoM
ai
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Mais poder para sua produção

Vantagens:

Em Treuen/Alemanha, a Guhring construiu 
para você uma planta de 4000m² com tec-
nologia de fabricação „state-of-the-art“!

» Inigualável relação  

custo-benefício

» Máxima disponibilidade de estoque

» Super qualidade

» Curto prazo de entrega

» Longa Vida útil

» Roscas Perfeitas

» Máxima confiabilidade  

no processo

More power for your production
PowerTap – top quality from Germany at a power price

Optimised geometries for 
maximum performance!

Completely precision ground on 
specially developed machines!

Finest quality steels as 
tool material!

More power for  
your production!
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More power for your production

YOUR ADVANTAGES: 

In Treuen/Saxony Guhring has built for 
you: 4000 m2 facility with state-of-
the-art manufacturing technology!

» UNMATCHABLE PRICE- 

   PERFORMANCE RATIO

» MAXIMUM STOCK AVAILABILITY

» SUPER QUALITY

» SHORT DELIVERY TIMES

» LONG TOOL LIFE

» PERFECT THREADS

» MAXIMUM PROCESS RELIABILITY
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NR40/C NR40/C NR40/C NR40/E NR50/C N/B N/B

S S S S

Tipos de haste

Comentário  sobre tipos
NR40	=	Tipo N, hélice à direita 
40°
NR50	=	Tipo N, hélice à direita 
50°

Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM

Tipo/Forma

Superfície

Abastecimento de refrigeração

Rosca em 
furo cego

Rosca em 
furo cego

Rosca em 
furo cego

Rosca em 
furo cego

Rosca em 
furo cego

Rosca 
passante

Rosca 
passante

Tipo de 
rosca

Campo de 
tolerância

Dimensões 
conforme
DIN2184-1

Nr. do artigo
Gama de diâmetros
Página de preços

M ISO 2
6H

DIN 
371

5734 
M3
–

M10
p. 8

5737 
M2
–

M10
p. 9

5721 
M3
–

M10
p. 13

5722 
M3
–

M10
p. 14

5733 
M3
–

M10
p. 16

5736 
M2
–

M10
p. 19

M ISO 3
6G

DIN 
371

5720 
M3
–

M10
p. 11

5719 
M3
–

M10
p. 18

M 6HX Norma 
Guhring
(lange 
Reich-
weite)

5718 
M3
–

M20
p. 15

M ISO 2
6H

DIN 
376

5717 
M3
–

M20
p. 10

5722 
M12

–
M20
p. 14

5716 
M3
–

M20
p. 17

5736
M12

–
M20
p. 19

M 6HX DIN 
376

5738 
M3
–

M24
p. 12

MF ISO 2
6H

DIN 
374

5724
M4x0,5

– 
M20x1,5

p. 20

5740
M8x1

– 
M24x2
p. 21

5723
M4x0,5

– 
M20x1,5

p. 22

5739
M8x1

– 
M24x2
p. 23

UNC 2B ~ DIN 
371

5726
Nr. 4-40

–
3/8 - 16
p. 24

5725
Nr. 4-40

–
3/8 - 16
p. 25

UNC 2B ~ DIN 
376

5726
7/16 - 14

–
3/4 - 10
p. 24

5725
7/16 - 14

–
3/4 - 10
p. 25

UNF 2B ~ DIN 
374

5728
Nr. 4-48

– 
5/8 - 18
p. 26

5727
Nr. 4-48

– 
5/8 - 18
p. 27

G
Rosca 

gás

– DIN
5156

5732
G 1/8

– 
G 1

p. 28

5731
G 1/8

– 
G 1

p. 29

DIN 371 DIN 376 / DIN 374 / DIN 5156

d1 0,9 … 2,6 mm d1 > 2,6 … 10 mm

Mais poder para sua produção
PowerTap – Máxima qualidade Alemã, com economia de preço
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Compass 

Shank designs

Typee clarification
NR40	=	Type N, RH spiral 40°
NR50	=	Type N, RH spiral 50°

C
om

pa
ss

 

Compass 

Tool material HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM

Type/form

Surface finish

Cooling

Blind holes Blind holes Blind holes Blind holes Blind holes Through holes Through holes

Thread
type

Tolerance
zone

Dim.
to

DIN2184-1

Guhring no.
Ø-range

Prices on page
M ISO 2

6H
DIN 
371

5734 
M3
–

M10
p. 8

5737 
M2
–

M10
p. 9

5721 
M3
–

M10
p. 13

5722 
M3
–

M10
p. 14

5733 
M3
–

M10
p. 16

5736 
M2
–

M10
p. 19

M ISO 3
6G

DIN 
371

5720 
M3
–

M10
p. 11

5719 
M3
–

M10
p. 18

M 6HX Guhring 
standard

(long 
reach)

5718 
M3
–

M20
p. 15

M ISO 2
6H

DIN 
376

5717 
M3
–

M20
p. 10

5722 
M12

–
M20
p. 14

5716 
M3
–

M20
p. 17

5736
M12

–
M20
p. 19

M 6HX DIN 
376

5738 
M3
–

M24
p. 12

MF ISO 2
6H

DIN 
374

5724
M4x0.5

– 
M20x1.5

p. 20

5740
M8x1

– 
M24x2
p. 21

5723
M4x0.5

– 
M20x1.5

p. 22

5739
M8x1

– 
M24x2
p. 23

UNC 2B ~ DIN 
371

5726
Nr. 4-40

–
3/8 - 16
p. 24

5725
Nr. 4-40

–
3/8 - 16
p. 25

UNC 2B ~ DIN 
376

5726
7/16 - 14

–
3/4 - 10
p. 24

5725
7/16 - 14

–
3/4 - 10
p. 25

UNF 2B ~ DIN 
374

5728
Nr. 4-48

– 
5/8 - 18
p. 26

5727
Nr. 4-48

– 
5/8 - 18
p. 27

G
BSP-taps

– DIN
5156

5732
G 1/8

– 
G 1

p. 28

5731
G 1/8

– 
G 1

p. 29

DIN 371 DIN 376 / DIN 374 / DIN 5156

d1 0,9 … 2,6 mm d1 > 2,6 … 10 mm

More power for your production
PowerTap – top quality from Germany at a power price
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Norma Tipo Forma
Tolerân-
cia do 

diâmetro
Representação da ferramenta Material 

de corte
Super-

fície d1 Nr. do 
artigo

Grupo de 
desconto

Programa 
na página

Machos para rosca métrica ISO

DIN 
371 N R40 C ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 10 5734 203 8

DIN 
371 N R40 C ISO 2 / 

6H HSS-E M 2 - M 10 5737 203 9

DIN 
376 N R40 C ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 20 5717 203 10

DIN 
371 N R40 C ISO 3 / 

6G HSS-E M 3 - M 10 5720 203 11

DIN 
376 N R40 C 6HX HSS-E M 3 - M 24 5738 203 12

DIN 
371 N R40 E ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 10 5721 203 13

DIN 
371/ 
376

N R50 C ISO 2 / 
6H

HSS-E-
PM M 3 - M 20 5722 203 14

Norma 
Guhring N R40 C 6HX HSS-E M 3 - M 20 5718 203 15

DIN 
371 N B ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 10 5733 203 16

DIN 
376 N B ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 20 5716 203 17

DIN 
371 N B ISO 3 / 

6G HSS-E M 3 - M 10 5719 203 18

DIN 
371/ 
376

N B ISO 2 / 
6H

HSS-E-
PM M 2 - M 20 5736 203 19

Rosca em furo cego

vaporizado
Refrigeração 
externa

Rosca passante

TiN

Po
w
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Powertap overview 
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Powertap overview 

Standard Type Form Tole-
rance Tool illustration Tool 

material

Sur-
face 
finish

d1 Guhring 
no.

Discount
group

Standard
range
page

Machine taps for ISO metric threads

DIN 
371 N R40 C ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 10 5734 203 8

DIN 
371 N R40 C ISO 2 / 

6H HSS-E M 2 - M 10 5737 203 9

DIN 
376 N R40 C ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 20 5717 203 10

DIN 
371 N R40 C ISO 3 / 

6G HSS-E M 3 - M 10 5720 203 11

DIN 
376 N R40 C 6HX HSS-E M 3 - M 24 5738 203 12

DIN 
371 N R40 E ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 10 5721 203 13

DIN 
371/ 
376

N R50 C ISO 2 / 
6H

HSS-E-
PM M 3 - M 20 5722 203 14

Guhring 
std. N R40 C 6HX HSS-E M 3 - M 20 5718 203 15

DIN 
371 N B ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 10 5733 203 16

DIN 
376 N B ISO 2 / 

6H HSS-E M 3 - M 20 5716 203 17

DIN 
371 N B ISO 3 / 

6G HSS-E M 3 - M 10 5719 203 18

DIN 
371/ 
376

N B ISO 2 / 
6H

HSS-E-
PM M 2 - M 20 5736 203 19

blind holes

steam tempered external cooling

through holes

TiN-coated
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Norma Tipo Forma
Tolerân-
cia do 

diâmetro
Representação da ferramenta Material 

de corte
Super-

fície d1 Nr. do 
artigo

Grupo de 
desconto

Programa 
na página

Machos para rosca métrica fina ISO

DIN 
374 N R40 C ISO 2 / 

6H HSS-E M4  
x 0,5 - M20  

x 1,5 5724 203 20

DIN 
374 N R40 C ISO 2 / 

6H
HSS-E-

PM
M8  
x 1 - M24  

x 2 5740 203 21

DIN 
374 N B ISO 2 / 

6H HSS-E M4  
x 0,5 - M20  

x 1,5 5723 203 22

DIN 
374 N B ISO 2 / 

6H
HSS-E-

PM
M8  
x 1 - M24  

x 2 5739 203 23

Machos para rosca UNC

~ DIN 
371/ 
376

N R40 C 2B HSS-E Nr. 4-40 - 3/4-10 5726 203 24

~ DIN 
371/ 
376

N B 2B HSS-E Nr. 4-40 - 3/4-10 5725 203 25

Machos para rosca UNF

~ DIN 
374 N R40 C 2B HSS-E Nr. 4-48 - 5/8-18 5728 203 26

~ DIN 
374 N B 2B HSS-E Nr. 4-48 - 5/8-18 5727 203 27

Machos para rosca gás

DIN 
5156 N R40 C - HSS-E G 1/8 - G1 5732 203 28

DIN 
5156 N B - HSS-E G 1/8 - G1 5731 203 29

Po
w
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ta

p 
ov

er
vi

ew
 

Powertap overview 
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Powertap overview 

Standard Type Form Tole-
rance Tool illustration Tool 

material

Sur-
face 
finish

d1 Guhring 
no.

Discount
group

Standard
range
page

Machine taps for ISO metric fine threads

DIN 
374 N R40 C ISO 2 / 

6H HSS-E M4  
x 0.5 - M20  

x 1.5 5724 203 20

DIN 
374 N R40 C ISO 2 / 

6H
HSS-E-

PM
M8  
x 1 - M24  

x 2 5740 203 21

DIN 
374 N B ISO 2 / 

6H HSS-E M4  
x 0.5 - M20  

x 1.5 5723 203 22

DIN 
374 N B ISO 2 / 

6H
HSS-E-

PM
M8  
x 1 - M24  

x 2 5739 203 23

Machine taps for UNC-threads

~ DIN 
371/ 
376

N R40 C 2B HSS-E Nr. 4-40 - 3/4-10 5726 203 24

~ DIN 
371/ 
376

N B 2B HSS-E Nr. 4-40 - 3/4-10 5725 203 25

Machine taps for UNF-threads

~ DIN 
374 N R40 C 2B HSS-E Nr. 4-48 - 5/8-18 5728 203 26

~ DIN 
374 N B 2B HSS-E Nr. 4-48 - 5/8-18 5727 203 27

Machine taps for BSP-threads

DIN 
5156 N R40 C - HSS-E G 1/8 - G1 5732 203 28

DIN 
5156 N B - HSS-E G 1/8 - G1 5731 203 29
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Nr. do artigo 5734

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 371

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 6,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 7,50 21,00 4,000 l

M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 8,50 25,00 5,000 l

M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 11,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 14,00 35,00 8,000 l

M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 16,00 39,00 10,000 l

Rosca em furo cego

vaporizado

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5737

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 371

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 2 0,40 2,800 2,10 1,600 45,00 4,50 13,50 2,000 l

M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 6,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 7,50 21,00 4,000 l

M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 8,50 25,00 5,000 l

M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 11,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 14,00 35,00 8,000 l

M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 16,00 39,00 10,000 l

Powertaps métrica

pa
ra

 ro
sc

a 
em

 fu
ro
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eg

o

Rosca em furo cego

TiN

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5717

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 376

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 2,200 2,500 56,00 6,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 2,800 2,10 3,300 63,00 7,50 21,00 4,000 l

M 5 0,80 3,500 2,70 4,200 70,00 8,50 25,00 5,000 l

M 6 1,00 4,500 3,40 5,000 80,00 11,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 6,000 4,90 6,800 90,00 14,00 35,00 8,000 l

M10 1,50 7,000 5,50 8,500 100,00 16,00 39,00 10,000 l

M12 1,75 9,000 7,00 10,200 110,00 18,50 49,00 12,000 l

M16 2,00 12,000 9,00 14,000 110,00 20,00 54,00 16,000 l

M20 2,50 16,000 12,00 17,500 140,00 25,00 62,00 20,000 l

Rosca em furo cego

vaporizado

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5720

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 371

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro ISO 3 / 6G

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 6,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 7,50 21,00 4,000 l

M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 8,50 25,00 5,000 l

M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 11,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 14,00 35,00 8,000 l

M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 16,00 39,00 10,000 l

Tolerância

ISO 3/6G

Powertaps métrica

pa
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Rosca em furo cego

vaporizado 

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5738

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 376

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro 6HX

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 2,200 2,500 56,00 6,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 2,800 2,10 3,300 63,00 7,50 21,00 4,000 l

M 5 0,80 3,500 2,70 4,200 70,00 8,50 25,00 5,000 l

M 6 1,00 4,500 3,40 5,000 80,00 11,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 6,000 4,90 6,800 90,00 14,00 35,00 8,000 l

M10 1,50 7,000 5,50 8,500 100,00 16,00 39,00 10,000 l

M12 1,75 9,000 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 12,000 l

M14 2,00 11,000 9,00 12,00 110,00 20,00 53,00 14,000 l

M16 2,00 12,000 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 16,000 l

M20 2,50 16,000 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 20,000 l

M24 3,00 18,000 14,50 21,00 160,00 30,00 73,00 24,000 l

Tolerância

6HX

Rosca em furo cego

TiN

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5721

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 371

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma E

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 6,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 7,50 21,00 4,000 l

M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 8,50 25,00 5,000 l

M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 11,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 14,00 35,00 8,000 l

M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 16,00 39,00 10,000 l

Powertaps métrica

pa
ra

 ro
sc

a 
em

 fu
ro
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eg

o

Rosca em furo cego

vaporizado

Refrigeração externa

FormA E  

Com chanfro 

curto de 

entrada
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Powertaps métrica

Nr. do artigo 5722

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 371 / DIN 376

Material de corte HSS-E-PM

Tipo N R50

Forma C

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 6,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 7,50 21,00 4,000 l

M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 8,50 25,00 5,000 l

M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 11,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 14,00 35,00 8,000 l

M 10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 16,00 39,00 10,000 l

M 12 1,75 9,000 7,00 10,200 110,00 18,50 49,00 12,000 l

M 14 2,00 11,000 9,00 12,000 110,00 20,00 53,00 14,000 l

M 16 2,00 12,000 9,00 14,000 110,00 20,00 54,00 16,000 l

M 20 2,50 16,000 12,00 17,500 140,00 25,00 62,00 20,000 l
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Rosca em furo cego

TiN

Refrigeração externa

HSS-E-PM + TiN  

+ 50o-Hélice 
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Nr. do artigo 5718

Norma

Norma Norma Guhring

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro 6HX

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 112,00 6,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 2,800 2,10 3,300 112,00 7,50 77,00 4,000 l

M 5 0,80 3,500 2,70 4,200 125,00 8,50 90,00 5,000 l

M 6 1,00 4,500 3,40 5,000 125,00 11,00 90,00 6,000 l

M 8 1,25 6,000 4,90 6,800 140,00 14,00 97,00 8,000 l

M 10 1,50 7,000 5,50 8,500 160,00 16,00 117,00 10,000 l

M 12 1,75 9,000 7,00 10,200 180,00 18,50 133,00 12,000 l

M 16 2,00 12,000 9,00 14,000 220,00 20,00 168,00 16,000 l

M 20 2,50 16,000 12,00 17,500 280,00 25,00 225,00 20,000 l
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Rosca em furo cego

TiN

Refrigeração externa

Alcance 

extra longo
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Nr. do artigo 5733

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 371

Material de corte HSS-E

Tipo N

Forma B

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 10,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 12,00 21,00 4,000 l

M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 14,00 25,00 5,000 l

M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 16,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 17,00 35,00 8,000 l

M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 20,00 39,00 10,000 l
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Rosca passante

vaporizado

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5716

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 376

Material de corte HSS-E

Tipo N

Forma B

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 2,200 2,500 56,00 10,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 2,800 2,10 3,300 63,00 12,00 21,00 4,000 l

M 5 0,80 3,500 2,70 4,200 70,00 14,00 25,00 5,000 l

M 6 1,00 4,500 3,40 5,000 80,00 16,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 6,000 4,90 6,800 90,00 17,00 35,00 8,000 l

M10 1,50 7,000 5,50 8,500 100,00 20,00 39,00 10,000 l

M12 1,75 9,000 7,00 10,200 110,00 24,00 49,00 12,000 l

M14 2,00 11,000 9,00 12,000 110,00 26,00 53,00 14,000 l

M16 2,00 12,000 9,00 14,000 110,00 26,00 54,00 16,000 l

M20 2,50 16,000 12,00 17,500 140,00 32,00 62,00 20,000 l
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Rosca passante

vaporizado

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5719

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 371

Material de corte HSS-E

Tipo N

Forma B

Tolerância do diâmetro ISO 3 / 6G

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 10,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 12,00 21,00 4,000 l

M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 14,00 25,00 5,000 l

M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 16,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 17,00 35,00 8,000 l

M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 20,00 39,00 10,000 l

Tolerância

ISO 3/6G
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Rosca passante

vaporizado

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5736

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 371 / DIN 376

Material de corte HSS-E-PM

Tipo N

Forma B

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm mm código
M 2 0,40 2,800 2,10 1,600 45,00 8,00 13,50 2,000 l

M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 10,00 18,00 3,000 l

M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 12,00 21,00 4,000 l

M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 14,00 25,00 5,000 l

M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 16,00 30,00 6,000 l

M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 17,00 35,00 8,000 l

M 10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 20,00 39,00 10,000 l

M 12 1,75 9,000 7,00 10,200 110,00 24,00 49,00 12,000 l

M 14 2,00 11,000 9,00 12,000 110,00 26,00 53,00 14,000 l

M 16 2,00 12,000 9,00 14,000 110,00 26,00 54,00 16,000 l

M 18 2,50 14,000 11,00 15,500 125,00 30,00 62,00 18,000 l

M 20 2,50 16,000 12,00 17,500 140,00 32,00 62,00 20,000 l
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Rosca passante

TiN

Refrigeração externa

HSS-E-PM + TiN 

Para a vida 

máxima da 

ferramenta
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Nr. do artigo 5724

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 374

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 X P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm código
M 4 X 0,5 2,800 2,10 3,500 63,00 5,00 21,00 4,003 l

M 5 X 0,5 3,500 2,70 4,500 70,00 5,00 25,00 5,003 l

M 6 X 0,75 4,500 3,40 5,200 80,00 8,00 30,00 6,004 l

M 8 X1 6,000 4,90 7,000 90,00 11,00 35,00 8,005 l

M10 X1 7,000 5,50 9,000 90,00 11,00 35,00 10,005 l

M10 X1,25 7,000 5,50 8,800 100,00 14,00 39,00 10,006 l

M12 X1 9,000 7,00 11,000 100,00 11,00 40,00 12,005 l

M12 X1,25 9,000 7,00 10,800 100,00 16,00 40,00 12,006 l

M12 X1,5 9,000 7,00 10,500 100,00 16,00 40,00 12,007 l

M14 X1 11,000 9,00 13,000 100,00 11,00 40,00 14,005 l

M14 X1,5 11,000 9,00 12,500 100,00 15,00 40,00 14,007 l

M16 X1 12,000 9,00 15,000 100,00 11,00 44,00 16,005 l

M16 X1,5 12,000 9,00 14,500 100,00 15,00 44,00 16,007 l

M20 X1,5 16,000 12,00 18,500 125,00 16,00 44,00 20,007 l
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Rosca em furo cego

vaporizado

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5740

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 374

Material de corte HSS-E-PM

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 X P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm código
M 8 X1 6,000 4,90 7,000 90,00 11,00 35,00 8,005 l

M10 X1 7,000 5,50 9,000 90,00 11,00 35,00 10,005 l

M10 X1,25 7,000 5,50 8,800 100,00 14,00 39,00 10,006 l

M12 X1 9,000 7,00 11,000 100,00 11,00 40,00 12,005 l

M12 X1,25 9,000 7,00 10,800 100,00 16,00 40,00 12,006 l

M12 X1,5 9,000 7,00 10,500 100,00 16,00 40,00 12,007 l

M14 X1 11,000 9,00 13,000 100,00 11,00 40,00 14,006 l

M14 X1,5 11,000 9,00 12,500 100,00 15,00 40,00 14,007 l

M16 X1,5 12,000 9,00 14,500 100,00 15,00 44,00 16,007 l

M18 X1,5 14,000 11,00 16,500 110,00 16,00 44,00 18,007 l

M20 X1,5 16,000 12,00 18,500 125,00 16,00 44,00 20,007 l

M22 X1,5 18,000 14,50 20,500 125,00 16,00 44,00 22,007 l

M24 X1,5 18,000 14,50 22,500 140,00 16,00 48,00 24,007 l

M24 X2 18,000 14,50 22,000 140,00 22,00 48,00 24,008 l
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Rosca em furo cego

TiN

Refrigeração externa

HSS-E-PM + TiN 

Para a vida 

máxima da 

ferramenta



22

d
 1 

l1

SW

d
2

l 2 dk

l3

by

Powertaps métrica fina

Nr. do artigo 5723

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 374

Material de corte HSS-E

Tipo N

Forma B

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 X P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm código
M 4 X 0,5 2,800 2,10 3,500 63,00 8,00 21,00 4,003 l

M 5 X 0,5 3,500 2,70 4,500 70,00 10,00 25,00 5,003 l

M 6 X 0,75 4,500 3,40 5,200 80,00 13,00 30,00 6,004 l

M 8 X 1 6,000 4,90 7,000 90,00 17,00 35,00 8,005 l

M 10 X 1 7,000 5,50 9,000 90,00 17,00 35,00 10,005 l

M 12 X 1 9,000 7,00 11,000 100,00 20,00 40,00 12,005 l

M 12 X 1,5 9,000 7,00 10,500 100,00 20,00 40,00 12,007 l

M 14 X 1,5 11,000 9,00 12,500 100,00 20,00 40,00 14,007 l

M 16 X 1,5 12,000 9,00 14,500 100,00 22,00 44,00 16,007 l

M 20 X 1,5 16,000 12,00 18,500 125,00 25,00 44,00 20,007 l
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Rosca passante

vaporizado

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5739

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 374

Material de corte HSS-E-PM

Tipo N

Forma B

Tolerância do diâmetro ISO 2 / 6H

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 X P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm código
M 8 X1 6,000 4,90 7,000 90,00 16,00 35,00 8,005 l

M10 X1 7,000 5,50 9,000 90,00 16,00 35,00 10,005 l

M10 X1,25 7,000 5,50 8,800 100,00 20,00 39,00 10,006 l

M12 X1 9,000 7,00 11,000 100,00 20,00 40,00 12,005 l

M12 X1,25 9,000 7,00 10,800 100,00 20,00 40,00 12,006 l

M12 X1,5 9,000 7,00 10,500 100,00 20,00 40,00 12,007 l

M14 X1 11,000 9,00 13,000 100,00 20,00 40,00 14,006 l

M14 X1,5 11,000 9,00 12,500 100,00 20,00 40,00 14,007 l

M16 X1,5 12,000 9,00 14,500 100,00 22,00 44,00 16,007 l

M18 X1,5 14,000 11,00 16,500 110,00 25,00 44,00 18,007 l

M20 X1,5 16,000 12,00 18,500 125,00 25,00 44,00 20,007 l

M22 X1,5 18,000 14,50 20,500 125,00 25,00 44,00 22,007 l

M24 X1,5 18,000 14,50 22,500 140,00 28,00 48,00 24,007 l

M24 X2 18,000 14,50 22,000 140,00 28,00 48,00 24,008 l
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Rosca passante

TiN

Refrigeração externa

HSS-E-PM + TiN 

Para a vida 

máxima da 

ferramenta
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Nr. do artigo 5726

Norma DIN 2184-1

Norma ~ DIN 371 / ~ DIN 376

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro 2B

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 - P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm código
NR. 4 -40 3,500 2,70 2,350 56,00 7,00 18,00 2,845 l

NR. 6 -32 4,000 3,00 2,850 56,00 8,00 20,00 3,505 l

NR. 8 -32 4,500 3,40 3,500 63,00 8,00 21,00 4,166 l

NR.10 -24 6,000 4,90 3,900 70,00 11,00 25,00 4,826 l

1/4 -20 7,000 5,50 5,100 80,00 13,00 30,00 6,350 l

5/16-18 8,000 6,20 6,600 90,00 14,00 35,00 7,938 l

3/8 -16 10,000 8,00 8,000 100,00 16,00 39,00 9,525 l

7/16-14 8,000 6,20 9,400 100,00 18,00 42,00 11,113 l

1/2 -13 9,000 7,00 10,800 110,00 20,00 49,00 12,700 l

5/8 -11 12,000 9,00 13,500 110,00 24,00 53,00 15,875 l

3/4 -10 14,000 11,00 16,500 125,00 25,00 62,00 19,050 l

pa
ra

 ro
sc

a 
em

 fu
ro

 c
eg

o

Rosca em furo cego

vaporizado

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5725

Norma DIN 2184-1

Norma ~ DIN 371 / ~ DIN 376

Material de corte HSS-E

Tipo N

Forma B

Tolerância do diâmetro 2B

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 - P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm código
NR. 4 -40 3,500 2,70 2,350 56,00 11,00 18,00 2,845 l

NR. 6 -32 4,000 3,00 2,850 56,00 12,00 20,00 3,505 l

NR. 8 -32 4,500 3,40 3,500 63,00 13,00 21,00 4,166 l

NR.10 -24 6,000 4,90 3,900 70,00 14,00 25,00 4,826 l

1/4 -20 7,000 5,50 5,100 80,00 16,00 30,00 6,350 l

5/16-18 8,000 6,20 6,600 90,00 18,00 35,00 7,938 l

3/8 -16 10,000 8,00 8,000 100,00 20,00 39,00 9,525 l

7/16-14 8,000 6,20 9,400 100,00 22,00 42,00 11,113 l

1/2 -13 9,000 7,00 10,800 110,00 25,00 49,00 12,700 l

5/8 -11 12,000 9,00 13,500 110,00 30,00 53,00 15,875 l

3/4 -10 14,000 11,00 16,500 125,00 33,00 62,00 19,050 l
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Nr. do artigo 5728

Norma DIN 2184-1

Norma ~ DIN 374

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro 2B

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 - P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm código
NR. 4 -48 2,200 2,400 56,00 6,00 18,00 2,845 l

NR. 6 -40 2,500 2,10 2,950 56,00 6,50 20,00 3,505 l

NR.10 -32 3,500 2,70 4,100 70,00 8,50 25,00 4,826 l

1/4 -28 4,500 3,40 5,500 80,00 9,00 30,00 6,350 l

3/8 -24 7,000 5,50 8,500 90,00 11,00 35,00 9,525 l

5/8 -18 12,000 9,00 14,500 100,00 15,00 44,00 15,875 l
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Nr. do artigo 5727

Norma DIN 2184-1

Norma ~ DIN 374

Material de corte HSS-E

Tipo N

Forma B

Tolerância do diâmetro 2B

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 - P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
Disponibilidade

mm mm mm mm mm código
NR. 4 -48 2,200 2,400 56,00 10,00 18,00 2,845 l

NR. 6 -40 2,500 2,10 2,950 56,00 11,00 20,00 3,505 l

NR.10 -32 3,500 2,70 4,100 70,00 14,00 25,00 4,826 l

1/4 -28 4,500 3,40 5,500 80,00 16,00 30,00 6,350 l

3/8 -24 7,000 5,50 8,500 90,00 18,00 35,00 9,525 l

5/8 -18 12,000 9,00 14,500 100,00 22,00 44,00 15,875 l
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vaporizado

Refrigeração externa
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Nr. do artigo 5732

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 5156

Material de corte HSS-E

Tipo N R40

Forma C

Tolerância do diâmetro -

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
DisponibilidadeG/

polegadas mm mm mm mm mm código
G 1/8 28,00 7,00 5,50 8,800 90,00 11,00 35,00 9,728 l

G 1/4 19,00 11,00 9,00 11,800 100,00 14,00 40,00 13,157 l

G 3/8 19,00 12,00 9,00 15,250 100,00 14,00 44,00 16,662 l

G 1/2 14,00 16,00 12,00 19,000 125,00 18,00 44,00 20,955 l

G 3/4 14,00 20,00 16,00 24,500 140,00 20,00 53,00 26,441 l

G1 11,00 25,00 20,00 30,750 160,00 24,00 56,00 33,249 l
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Nr. do artigo 5731

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 5156

Material de corte HSS-E

Tipo N

Forma B

Tolerância do diâmetro -

Sentido de corte à direita

Grupo de desconto 203

d1 P d2 SW dk l1 l2 l3 N º
DisponibilidadeG/

polegadas mm mm mm mm mm código
G 1/8 28,00 7,00 5,50 8,800 90,00 18,00 35,00 9,728 l

G 1/4 19,00 11,00 9,00 11,800 100,00 20,00 40,00 13,157 l

G 3/8 19,00 12,00 9,00 15,250 100,00 22,00 44,00 16,662 l

G 1/2 14,00 16,00 12,00 19,000 125,00 25,00 44,00 20,955 l

G 3/4 14,00 20,00 16,00 24,500 140,00 28,00 53,00 26,441 l

G1 11,00 25,00 20,00 30,750 160,00 30,00 56,00 33,249 l
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Rosca passante

vaporizado

Refrigeração externa
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Forma C

curta, 2 - 3 fios 
para furos cegos 

2…3 fios

média, 3,5 - 5,5 fios, 
com entrada corrigida,  
para todos furos passantes

3,5…5,5 fios
Forma B

Por que a Guhring oferece ainda mais machos 
Forma E? 
Além dos convencionais machos Forma B e C, nós estamos oferecendo cada vez mais os machos com forma E 
em nossa linha standard. Desta forma estamos atendendo o aumento da demanda por machos com que possam 
usinar a rosca até o ponto mais proximo do fundo, em furos cegos e, para utilizar o maximo de fios possiveis ao 
usinar furos passantes.

Machos com forma E possuem um chandro de entrada 
extremamente curto com somente 1,5 a 2 fios de rosca. 
Em máquinas modernas e mandris para rosqueamento 
qualquer desvio por falta de guia, comparando com os 
machos de formas B e C com entrada longa, são eliminados. 
Graças a estabilidade do processo com mais guias diminui 
o batimento. Machos com Forma E proporcionam um 
ganho significatico na produção de roscas extremamente 
profundas, aproveitando ao máximo os fios de corte.

Chanfro de entrada extrema-
mente curto 1,5 a 2 Fios

Formas Converncionais B e C  
para Machos Máquina

Saída de rosca 
muito curta

Informações Gerais - Formas de entrada
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Why is Guhring increasingly offering  
Form E taps? 
In addition to the conventional Form B and C for machine taps we are increasingly including Form E tools in our 
standard range. Thus, we are taking into account the increasing demand for taps with which threads can be 
produced as close as possible to the bottom of the bore when machining blind holes and to produce deepest 
threads as possible when machining through holes.

Taps with Form E feature an extremely short chamfer lead 
with only 1.5 to 2 threads. On modern machines and tapping 
chucks any inferior guidance of the tool in comparison 
to Forms B and C with long chamfer lead are eliminated. 
The run-out of the tap is impossible thanks to the rigid 
tool clamping. Taps with Form E can provide a significant 
advantage in the production of very deep reaching, fully 
tapped threads.Extremely short chamfer lead 

1.5 to 2 threads

Conventional Forms B and C  
for machine taps

Form C

short, 2 - 3 threads 
for blind holes 

2…3 threads

medium, 3.5 - 5.5 threads, 
with spiral point,  
for through holes

3.5…5.5 threads
Form B

Short  
thread run-out

General information chamfer forms
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Conceitos e ângulos

canais retos, forma B 
com entrada corrigida

Ângulo da hélice 
40°

Comprimento 
da entrada

Comprimento 
da rosca

Diâmetro da 
haste

Comprimento 
do quadrado

Comprimento 
útil

Comprimento total

Diâmetro da 
rosca

Quadrado

Ponta inteira

ponta rebaixada
na 

haste

Furo de centragem 
(forma A ou R conforme 

DIN 322 conforme opção 
do fabricante)

na 
parte cortante

Ponta inteira

Centragem pelo chanfro

Furo de centragem 
(forma A ou R conforme DIN 322 
conforme opção do fabricante)

 
Gama de diâmetros de roscas 

mm

Tipo de centragem na parte cortante

Tipo de centragem na haste com forma de entrada  
C, E

com forma de entrada 
B

≤ 4,2 ➀ ➀ ➃ ➄ ➅
> 4,2 … 5,6 ➀ ➁ ➀ ➃ ➄ ➅
> 5,6 … 10,0 ➀ ➁ ➂ ➀ ➁ ➂ ➃ ➄ ➅

> 10,0 ➂ ➂ ➅

Tipos de canais

Centragens

Informações Gerais Powertaps
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General Information Powertaps
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Definitions and angles

straight fluted, form B
with spiral point

right-hand helix angle 
40°

chamfer lead
length

thread
length

shank dia.
length of driving

square length of driving
square

flute length

overall length

tread
dia.

solid cone

stepped cone
on

shank

internal centre
(form A or R to DIN 322

acc. to manufact. specification)

on cutting
section

solid cone

chamfer

internal centre
(form A or R to DIN 322
acc. to manufact. specification)

 
Thread dia. range 

mm

Centre on cutting section

Centre on shank with chamfer forms  
C, E

with chamfer form 
B

≤ 4,2 ➀ ➀ ➃ ➄ ➅
> 4,2 … 5,6 ➀ ➁ ➀ ➃ ➄ ➅
> 5,6 … 10,0 ➀ ➁ ➂ ➀ ➁ ➂ ➃ ➄ ➅

> 10,0 ➂ ➂ ➅

Flute forms

Types of centres



≤ 850 – 10 - 15 15 - 20

≤ 1000 – 10 - 20 15 - 25

≤ 750 – 10 - 15 15 - 20

≤ 850 – 10 - 15 15 - 20

≥ 850 … 1200 – 8 - 12 10 - 15

≥ 850 … 1200 – 8 - 12 10 - 15

≤ 1000 – 6 - 10 8 - 12

≥ 650 … 1000 – 6 - 10 8 - 12

≤ 850 – 6 - 12 8 - 15

≤ 850 – 6 - 12 8 - 15

≤ 850 – 6 - 12 8 - 15

≤ 400 – 15 - 20 20 - 25

≤ 400 – 15 - 20 20 - 25

≤ 600 – 15 - 20 20 - 25

≤ 600 – 15 - 20 20 - 25

– ≤ 240 15 - 20 20 - 25

– ≤ 240 15 - 20 20 - 25

– < 300 15 - 20 20 - 25

40

80

120

160

200

240

180

6H 98

70

42

212

6G

98

70
6HX

6H

6G
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Resistência à 
tração 

MPa (N/mm2)

Dureza 
HB

Velocidade de corte vc m/min*

HSS-E HSS-E-PM

Aços  de construção

Aços para máquinas  automáticas

Aços para cementação sem liga

Aços para beneficiamento sem liga

Aços para cementação com liga

Aços para beneficiamento com liga

Aços para ferramentas com liga

Aços rápidos

Aços resistentes a corosão e ácidos, sulfurados

	 austeníticos

	 martensíticos

Alumínio e ligas de alumínio

Ligas de alumínio forjáveis

Ligas de alumínio fundido ≤ 10 % Si

	            > 10 % Si

Ferros fundidos

Fundição nodular

Fundição maleável

* Com ferramentas revestidas a Velocidade de Corte poderá ser aumentada em até 50%.

Powertap valores de corte
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Classificação de campo de tolerâncias/classes de tolerância

Campo de tolerâncias para roscas internas

Classes de tolerância para machos

To
le

râ
nc
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 e

m
 μ

m

DIN EN 22857

Classe de utilização
do macho

Classe 2
ISO 2

Classe 3
ISO 3

Campo de tolerância
da rosca interna

a ser usinada

6H 6G

DIN 802 part 1 
(cancelada)

Classe de tolerância
do macho

6H 6G

Disponíveis em todas as principais tolerâncias

6H:
O campo de tolerância 6H corresponde 
com a norma DIN EN 22857 para 
machos.

6HX:
A letra adicional „X“ (6HX), indica machos 
produzidos com um desvio na tolerancia 
standard. Estes desvios são baseados 
nas normas da empresa. Machos 
produzidos com tolerância 6HX são, por 
exemplo, selecionados para usinagem 
de materias abrasivos e resistentes.  

6G:
O campo de toleância 6G corresponde 
à uma condição em que a rosca 
passará por um processo de tratamento 
superficial ou pintura posterior a 
usinagem. A tolerância final da rosca se 
mantém na norma DIN EN 22857.

Tensile strength 
MPa (N/mm2)

Hardness 
HB

Cutting speed vc m/min*

HSS-E HSS-E-PM

Structural steels

Free-cutting steels

Unalloyed case hardened steels

Unalloyed heat-treatable steels

Alloyed case hardened steels

Alloyed heat-treatable steels

Alloyed tool steels

High speed tool steels

Stainl./acid-resist. steels, sulphured

	 austenitic

	 martensitic

Aluminum and Al-alloys

Al wrought alloys

Al cast alloys     ≤ 10 % Si

	   > 10 % Si

Cast iron

Spheroidal grahpite iron

Malleable cast iron

* With coated tools  Vc can be increased by up to 50%.

Cutting data Powertap	
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Gama de diâmetros de roscas 
    métrica            polegadas

Ø do furo 
mm Diâmetros do furo de núcleo e da broca

M 2 1,600

NR. 4 -40 2,350
Micro brocas, 4 x D, sem canais de refrigeração, 
Nr. do artigo 6400

NR. 4 -48 2,400

M 3 2,500

Micro brocas, 5 x D, com canais de refrigeração,
Nr. do artigo 6405

NR. 6 -32 2,850  GU 500, Brocas helicoidais curtas, HSCO, 
 Nr. do artigo 5523

NR. 6 -40 2,950

M 4 3,300

NR. 8 -32 3,500

NR.10 -24 3,900

NR.10 -32 4,100

M 5 4,200

M 6 5,000

1/4 -20 5,100

M 6 X 0,75 5,200

1/4 -28 5,500

5/16-18 6,600

M 8 6,800 RT 100 U, 5 x D, com canais de refrigeração, 
Nr. do artigo 5511

M 8 X1 7,000

3/8 -16 8,000 RT 100 U, 5 x D, sem canais de refrigeração, 
Nr. do artigo 5515

M10 3/8 -24 8,500

M10 X1,25 G 1/8 8,800 GU 500, Brocas helicoidais curtas, HSCO, 
Nr. do artigo 5523

M10 X1 9,000

7/16-14 9,400

M12 10,200

M12 X1,5 10,500

M12 X1,25 1/2 -13 10,800

M12 X1 11,000

G 1/4 11,800

M14 12,000

M14 X1,5 12,500

M14 X1 13,000

5/8 -11 13,500

M16 14,000

M16 X1,5 5/8 -18 14,500

M16 X1 15,000

G 3/8 15,250 RT 100 U, 5 x D, com canais de refrigeração, Nr. do artigo 5511

M 18 15,500

M18 X1,5 3/4 -10 16,500 RT 100 U, 5 x D, sem canais de refrigeração, Nr. do artigo 5515

M20 17,500

M20 X1,5 18,500
HT 800 Suportes 5 x D e insertos, 
Nr. do artigo 4108 + 4112

G 1/2 19,000

M22 X1,5 20,500

M24 21,000

M24 X2 22,000

M24 X1,5 22,500
HT 800 Suportes 5 x D e insertos, 
Nr. do artigo 4108 + 4112

G 3/4 24,500

G1 30,750
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Powertap - Brocas recomendadas para a furação

Tap size
metric           inch

Tapping size hole 
Ø mm Recommended core drills

M 2 1.600

NO. 4 -40 2.350 carbide micro-precision drill, 4 x D, without IC, Guhring no. 6400

NO. 4 -48 2.400

M 3 2.500
carbide micro-precision drill, 5 x D, with IC, Guhring no. 6405

NO. 6 -32 2.850  GU 500, jobber drill, HSCO, Guhring no. 5523

NO. 6 -40 2.950

M 4 3.300

NO. 8 -32 3.500

NO.10 -24 3.900

NO.10 -32 4.100

M 5 4.200

M 6 5.000

1/4 -20 5.100

M 6 X 0.75 5.200

1/4 -28 5.500

5/16-18 6.600

M 8 6.800 RT 100 U, 5 x D, with IC, Guhring no. 5511

M 8 X1 7.000

3/8 -16 8.000 RT 100 U, 5 x D, without IC, Guhring no. 5515

M10 3/8 -24 8.500

M10 X1.25 G 1/8 8.800 GU 500, jobber drill, HSCO, Guhring no. 5523

M10 X1 9.000

7/16-14 9.400

M12 10.200

M12 X1.5 10.500

M12 X1.25 1/2 -13 10.800

M12 X1 11.000

G 1/4 11.800

M14 12.000

M14 X1.5 12.500

M14 X1 13.000

5/8 -11 13.500

M16 14.000

M16 X1.5 5/8 -18 14.500

M16 X1 15.000

G 3/8 15.250 RT 100 U, 5 x D, with IC, Guhring no. 5511

M 18 15.500

M18 X1.5 3/4 -10 16.500 RT 100 U, 5 x D, without IC, Guhring no. 5515

M20 17.500

M20 X1.5 18.500
HT 800 holder 5 x D and insert,  
Guhring no. 4108 + 4112

G 1/2 19.000

M22 X1.5 20.500

M24 21.000

M24 X2 22.000

M24 X1.5 22.500
HT 800 holder 5 x D and insert,  
Guhring no. 4108 + 4112

G 3/4 24.500

G1 30.750
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Powertap recommended tapping hole drills 



Tecnologia de fixação synchro e hidráulica, combinação perfeita

G
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O
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N
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Compensação mínima de 0,3mm para até 
75% de redução de forças axiais

Refrigeração períférica ou MQL

Alta concentricidade e velocidade na 
aplicação

Elementos elásticos (polimeros), para amor-
tecer forças de pico axiais, e de torção

Manuseio rápido e simpres, projeto slim 

Aço mola com curva de força/deslocamento 
progressiva, longa vida útil

Máxima vida útil e precisão na formação  
das roscas 

by

Novo   						      mandril para rosqueamentoGÜHROSync
Synchro and hydraulic clamping technology intelligently combined

G
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0.3 mm minimal compensation  
for up to 75% reduced axial forces

for internal, peripheral or  
MQL cooling lubrication

high concentricity and  
application speed

elastic polymer elements for effective axial 
and torsion damping of force peaks

quick and simple handling, slim design 

long-life metal spring packet with progressive 
force/travel characteristic curve

maximum tool life  
and thread accuracy

by

The new   						           tapping chuckGÜHROSync
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Mesmo preço
mais performance
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Novo   						      mandril para rosqueamento
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SAME PRICE 
MORE PERFORMANCE
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MachosUNIVERSAIS

Termos e condições de pagamentos conforme normas Guhring, 
estão disponíveis conforme solicitação.

MADE BY

Guhring Brasil Ferramentas Ltda 
Av. Riachuelo, 25 - Villa Conçeicão
Diadema-SP
CEP 09912-190
Tel: 11 2842 3066
Fax: 11 2842 3091
vendas@guhring-brasil.com
www.guhring.com.br

Guhring Brasil Ferramentas Ltda 
Rua Montezuma de Varvalho 391 A Jardim Iririu
Joinville-SC
CEP 89224-140
Tel: 47 3437 4158
Fax: 47 3437 3380
vendas@guhring-brasil.com
www.guhring.com.br

… P
rin

te
d 

in
 G

er
m

an
y 

•  2
01

3

Tel.:	 0121 749 5544
Fax:	0121 776 7224
www.guhring.co.uk

Castle Bromwich Business Park,
Tameside Drive,
Birmingham B35 7AG

UNIVERSALTAPS

No liability can be accepted for printing errors or technical changes of any kind.  
Our Terms and Conditions of Payment apply. Available on request.
Prices shown exclude delivery and statutory value-added-tax.

MADE BY

Guhring Ltd.


